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CONSORCIO PUBLICO DO EXTREMO SUL

Aviso de licitacdo
Pregao Eletronico n? 013/2022 — Registro de Precos

O CONSORCIO PUBLICO DO EXTREMO SUL, pessoa juridica de direito publico, com sede em Pelotas
(RS), na rua Andrade Neves, n° 2077, andar 6 torna publico que realizard Pregao Eletronico, do tipo Menor
Preco, por lote, para Registro de Precos para aquisicio de Mobiliario Escolar para Rede Municipal, para 20
Municipios consorciados, por meio do site <www.bll.org.br>.

As propostas devem ser cadastradas no Site mencionado até as 08h do dia 05/07/2022 e a sessdo
publica de lances terd inicio as 10h

O Edital esta a disposicdo dos interessados na sede da Entidade e nos sites:

Consorcioextremosul.org

www.bll.org.br
Maiores informagdes pelo e-mail:

administracao@consorcioextremosul.org

Pelotas, 06 dejulho de 2022.

-
MARCO ANTONIO BARBOSA

Prefeito Municipal do Chui
Presidente do Consércio Publico do Extremo Sul

Rua Andrade neves — 2077 — 6 Andar
Pelotas/RS
96.020-080
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OBIJETO: O objeto da presente licitacdo é a selecdo de propostas visando o registro de precos, por meio
de pregdo eletrbnico, para futuras aquisicoes de Mobiliario Escolar para Rede Municipal, conforme
especificacbes constantes no Anexo | do edital, para atender as necessidades dos municipios pertencentes
ao CONSORCIO PUBLICO DO EXTREMO SUL, durante o periodo de doze meses, a contar da assinatura da
ata de registro de precos.

1. JUSTIFICATIVA

O Consodrcio Publico do Extremo Sul, como um consdrcio metropolitano, visa colaborar com os
municipios da regido na busca de alternativas conjuntas para os problemas comuns que sdo apresentados
anualmente. A entidade foi criada com o propdsito de ampliar o didlogo entre os municipios, com um espaco
para debates e decisdes politicas capazes de representar os interesses dos consorciados, promover a cooperacao
e buscar solugbes para problemas comuns.

Com este objetivo, visando uma padronizacdo, maior agilidade e economicidade para os municipios da
regido, o Consércio Publico do Extremo Sul estd elaborando um registro de precos, por meio de pregdo eletroénico,
para implantagdo de acordo com os critérios, necessidades e peculiaridades de cada municipio.

Considerando que cada municipio possui suas demandas especificas, devido a quantidade de escolas e de
alunos matriculados, o presente registro busca a elaboracdo de uma composicdo com ITENS, os quais serao
selecionados de acordo com a necessidade individual de cada municipio, sejam elas aquisicGes parciais ou totais
dos itens listados.

A renovacdo e padronizacdo dos mobilidrios das escolas, assegura o conforto para estudantes e
professores nas salas de aula. Gerando um ambiente agradavel e um processo de educag¢do responsavel por
formar individuos, contribuindo também para a permanéncia dos alunos nas escolas. Os mobiliario foram
projetado para alunos em diversas estaturas, professores e alunos em cadeiras de rodas. Desta forma, buscamos a
inclusdo, paridade e democracia ao acesso a escola, priorizando a igualdade de oportunidades para os estudantes.

Para tanto, encaminhamos o presente expediente para proceder ao processo licitatério para
Aimplantagao, aos municipios que compde o Consércio Publico do Extremo Sul.

DA LICITACAO SUSTENTAVEL E EXIGENCIAS TECNICAS

1. A licitagdo sustentavel se justifica como principio da nossa ordem econdémica e no dever do Estado na
preserva¢do ambiental, visto que, a administragdo publica deve buscar o menor pre¢o aliado a produtos e
servigos que propiciem maior economia dos recursos naturais, ou seja, ndo deve se preocupar apenas com a
aquisicdo destes, mas também com a destinacdo adequada dos residuos produzidos por cada fornecedor.

2. Sua viabilidade juridica decorre de compromissos internacionais assumidos pelo Estado Brasileiro em
prol do desenvolvimento e do consumo sustentdveis, em consonancia com a Constituicdo Federal e a legislagdo
federal, interpretadas sistemicamente. Também, observa-se que a iniciativa privada estd se mobilizando em prol
da sustentabilidade, tanto na produgdo como no consumo, conforme ampla pesquisa de mercado.
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3. Além disso, ressalta-se que a Advocacia Geral da Unido ja aderiu ao programa do Ministério do Meio
Ambiente que objetiva implementar a¢des de responsabilidade socioambiental na Administra¢do Publica, e alguns
de seus principais objetivos sdo promover a economia de recursos naturais, reduzir os residuos gerados, além de
promover sua adequada destinacdo através da coleta seletiva solidaria prevista no Decreto 5.940/06, bem como
contribuir para a revisdo dos padrdoes de consumo, com as licitagdes sustentaveis, tudo isto com énfase na
educacdo ambiental. Portanto, as licitacdes sustentdveis sdo constitucionais e legais em nosso ordenamento
juridico e possibilita que sejam realizadas sem necessidade de alteracao legislativa.

4. Por todo o exposto, e tendo em vista a Lei da Politica Nacional sobre Mudanca de Clima 12.187/09, que
traz importante disposicao sobre o tema prevendo o estabelecimento de critérios de preferéncia nas licitacGes
para as propostas que propiciem maior economia de energia, agua e outros recursos naturais e reducdo da
emissdo de gases de efeito estufa e de residuos, bem como, a Instrugdo Normativa n? 01 de 2010, que dispde
sobre os critérios de sustentabilidade ambiental na aquisicdo de bens, contratacdo de servicos ou obras pela
Administracdo Publica direta, autarquica e fundacional, justifica-se a exigéncia de apresentacdo dos certificados
ambientais (Autorizacdo Ambiental de Funcionamento e certificado do IBAMA).

5. A exigéncia de apresentacdo de certificados por laboratdrios acreditados pela Cgcre/Inmetro para as
Normas ABNT/NBR/ASTM revela-se necesséria na espécie, haja vista que se mostra como, consoante anota-se,
forte instrumento para elevacdo dos padrdes setoriais de concorréncia, assegurando vantagens competitivas. De
mais a mais, a adogao de tais normas técnicas trazem as seguintes vantagens: conferem objetividade a avaliacdo,
facilitando os processos decisdrios de escolha; servem para aferir o padrao de eficiéncia; levam em conta aspectos
relacionados a seguranca e salide do consumidor e, a preserva¢cdo do meio ambiente; por fim, permitem que os
riscos relacionados a capacidade destes sejam previamente conhecidos. Isso tudo, é fora de duvida, contribui para
um melhor aproveitamento dos recursos publicos, restando atendida a orientagdo fixada pelo STF, no sentido de
que a licitagdo estd voltada ao objetivo de “proporcionar a administragdo a possibilidade de realizar o negdcio
mais vantajoso — o melhor negdcio”.

6. A Lei 8.666/1993 (art. 32, § 59) prevé: “Nos processos de licitacdo previstos no caput, podera ser
estabelecido margem de preferéncia para produtos manufaturados e para servigos nacionais que atendam a
normas técnicas brasileiras.” Impde, noutro passo (art. 62, X), a observincia dos elementos necessarios e
suficientes a execucdo do objeto, “de acordo com as normas pertinentes da Associacdo Brasileira de Normas
Técnicas — ABNT/NBR”. J4 na Secdo Il - Das Defini¢Bes, o estatuto reza: “Art. 12 Nos projetos basicos e projetos
executivos (...) serdo considerados principalmente os seguintes requisitos: (...) VI - ado¢do das normas técnicas, de
saude e de seguranca do trabalho adequadas”.

7. Sopesados, outrossim, mediante juizo de ponderagao, os interesses em disputa, preferéncia deve ser
conferida ao vetor principioldgico que consagra a eficiéncia administrativa (art. 37, caput, CF); afinal, é o que
melhor corresponde — numa perspectiva de otimizacdo das normas colidentes —, as finalidades diretivas
enunciadas no texto constitucional.
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8. De se atentar, por fim, que a exigéncia de apresentacdo dos certificados de conformidade em questao:
atende ao interesse publico (art. 12, I, Lei 8.666/93); opera em favor da eficiéncia administrativa (art. 37, caput,
CF); confere objetividade ao julgamento das propostas (art. 32, caput, Lei 8.666/93); facilita o exame atinente a
pertinéncia e relevancia nas contratagdes publicas (art. 32, § 19, |, Lei 8.666/93); torna objetiva a avaliagdo da
capacidade técnica do licitante (art. 30, Lei 8.666/93); se compatibiliza com a regra que condiciona a realizacdo de
contratacdes com fornecedores desenvolvidos e capacitados (art. 10, § 72, DL 200/1967); interage com o
comando constitucional que impde ao licitante a observancia das condi¢es da proposta (art. 37, XXI, CF).

9. Nada obsta também enfatizar que a ABNT/NBR e OCPS, sdo os 6rgdos responsavelis pela normalizagdo
técnica no pais, fornecendo toda a base técnica necessdria ao desenvolvimento tecnolégico no Brasil. Mantendo-
se externo a administracdo e alheio aos interesses eventuais dos proprios licitantes, formulando e editando
normas idGneas de grande relevancia para o fim exclusivo de orientar e garantir a seguranca, durabilidade,
ergonomia e qualidade técnica aos consumidores.

10. Tendo em vista os principios constitucionais da economicidade e da eficiéncia, a exigéncia fora
inserida com o objetivo de garantir a aquisicdo de produtos de estabilidade, resisténcia e durabilidade, no prazo
de entrega assinalado e excluindo todos os risco de aquisicbes sem o padrdao de qualidade exigido, ou seja, a
exigéncia de certificado de conformidade ABNT/NBR/ASTM se mostra uma real economia, ja percebida pela
administracdo pelo extenso periodo sem substituicdes por dano ou deterioracdo dos seus bens permanentes.
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2. Fazem parte do Presente Processo Licitatorio os seguintes Municipios, integrantes do Consoércio
Publico do Extremo Sul — COPES:

- Arroio do Padre

- Arroio Grande

- Cangugu

- Capao do Leao

- Cerrito

- Chui

- Herval

- Jaguarao

- Morro Redondo

- Pedras Altas

- Pedro Osério

- Pelotas

- Pinheiro Machado

- Piratini

- Rio Grande

- Santana da Boa Vista
- Santa Vitoria do Palmar
- S3o José do Norte

- Sao Lourengo do Sul

- Turugu

Este Pregao destina-se a selecionar as propostas mais vantajosas para aquisicdo do objeto pelos
Municipios mencionados no item anterior, mediante contratos a serem celebrados diretamente entre eles e os
licitantes vencedores, conforme prevé o artigo 112, § 12, da Lei n? 8.666, de 21 de junho de 1993, com a
redagao que lhe foi dada pelo artigo 17 da Lei n2 11.107, de 06 de abril de 2005.
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QUANTIDADE DE ALUNOS NA REGIAO SUL POR MUNICIPIO.

ARROIO DO PADRE 450
ARROIO GRANDE 1.300
CANGUGU 5.300
CAPAO DO LEAO 4.200
CERRITO 874
CHUI 370
HERVAL 835
JAGUARAO 2.500
MORRO REDONDO 720
PEDRAS ALTAS 400
PEDRO OSORIO 688
PELOTAS 29.760
PINHEIRO MACHADO 1.450
PIRATINI 1.373
RIO GRANDE 23.000
SANTANA DA BOA VISTA 764
SANTA VITORIA DO PALMAR 4.000
SAO JOSE DO NORTE 1.900
SAO LOURENCO DO sUL 3.903
TURUCU 570
TOTAL DE ALUNOS NA REGIAO 84.357
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3. DA IMPUGNACAO DO ATO CONVOCATORIO

a.

Até 02 (dois) dias uteis, da data para recebimento das propostas, ou seja 8 horas, qualquer
pessoa poderd solicitar esclarecimentos, providéncias ou impugnar o ato convocatdrio deste
Pregdo, devendo protocolizar no portal de que ocorrerd o processo licitatério, o pedido a
autoridade competente, cabendo a mesma decidir sobre a peticdo no prazo de 24 (vinte e
quatro) horas.

O pedido devera ser apresentado por escrito e protocolado ao portal que ocorrera o processo
licitatério. Caso seja acolhida a impugnacdo contra o ato convocatdrio, serd designada nova
data para a realizacdo do certame.

4. PARTICIPACAO

a.

d.

Poderdo participar desta Licitagdo as Empresas do ramo de atividade pertinente e compativel
com o objeto deste Pregdo, que atenderem a todas as exigéncias do presente Edital e seus
Anexos e estiverem devidamente cadastradas e credenciadas junto ao Orgdo Provedor do
Sistema, por meio do site: <www.bll.org.br>.
Para participar do certame, o licitante deve, também, estar apto a operar o campo préprio do
Sistema Eletrénico do pregdo e proceder ao registro das propostas eletronicas de precos, até o
momento anterior a abertura da Etapa de Lances, estabelecido neste edital.
N3o serd admitida a participacdo de empresas:
i. Que estejam cumprindo as sang¢des previstas nos incisos Ill e IV do artigo 87 da Lei n°
8.666/93;
ii. Reunidas em consércios ou que detenham a condigdo de controladoras, coligadas ou
subsididrias entre si, qualquer que seja sua forma de constituicdo.
iii. Que nao operem regularmente no Pais.
iv. De empresas em cujo objeto social ndo figure clara e expressamente a atividade
pertinente ao objeto da licitagdo.
v. De empresas coligadas ou com identidade total ou parcial de sdcios de servidor ou
dirigente do Consdrcio ou dos Municipios interessados na licitagao.
Somente poderdo participar desta licitacdo as empresas do ramo pertinente ao objeto da
licitagdo que satisfagam as condigdes contidas neste Edital.
i. Declaradas inidoneas para licitar e contratar com o poder publico;
ii. Suspensas de participar de licitacGes;
iii. Cujossdcios ou diretores pertengam, simultaneamente, a mais de uma
empresa licitante.
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5. DA REPRESENTACAO E DO CREDENCIAMENTO

a.

- O licitante deverd credenciar-se no Sistema “Pregdo Eletrénico”, por meio do site
<www.bll.org.br>.

- O credenciamento dar-se-a pela atribuicdo de chave de identificacdo ao licitante e de senha
pessoal e intransferivel, para acesso ao Sistema Eletronico.

- O credenciamento junto ao provedor do sistema implica na responsabilidade legal do licitante,
ou de seu representante, e a presuncao de sua habilidade ou capacidade técnica para as
operacgOes especificas do sistema, necessdrias a realizacao das transac¢des inerentes ao Pregdo
Eletronico.

- O uso da senha de acesso ao sistema eletrénico é de inteira e exclusiva responsabilidade do
licitante, incluindo qualquer transacdo efetuada diretamente ou por seu representante, ndo
cabendo ao provedor do sistema ou ao Consdércio promotor da Licitacdo, responsabilidade por
eventuais danos decorrentes de uso indevido da senha, ainda que por terceiros.

- Os licitantes devem operar o sistema por si ou por representante credenciado, que ndo podera
exceder de um (1) para cada lote do pregéo.

- A representacdo no certame se fard por procuracdo, com firma reconhecida, ao agente
credenciado, com poderes especificos para atuar no Pregdo Eletronico, apresentando propostas
inclusive por meio de lances.

6. PROPOSTAS DE PRECO

Bl
B2
B3
B4

~_— — ~— ~—

a.

- A participacdo no Pregdo dar-se-3, inicialmente, pelo cadastramento da (s) proposta (s) de
preco no Sistema Eletronico, com a utilizacdo da senha privativa do licitante ou de seu
representante.

i. Os licitantes que pretendam usufruir do tratamento diferenciado e favorecido,
instituido pela Lei Complementar n2 123/2006, deverdo declarar, em campo préprio do
sistema eletronico que cumprem os requisitos legais para enquadramento ou
qualificagdo como Microempresa — ME ou Empresa de Pequeno Porte - EPP, conforme
artigo 39, e que ndo se encontram alcangadas por qualquer das hipdteses previstas no §
49, do mesmo artigo da referida Lei Complementar.

A apresentacdo de declaracdo falsa relativa ao cumprimento dos requisitos de
habilitacdo e da proposta ou a sua qualificacdo como ME ou EPP, sujeitard o licitante as
sangOes previstas na legislacdo mencionada neste Edital e nas demais normas
pertinentes a matéria.

- A proposta de precos serd elaborada e apresentada eletronicamente no sistema préprio, em
formulario especifico, no prazo estabelecido no caput deste edital, e contera:

as especificacGes do produto, estritamente de acordo com o solicitado no Edital e seus Anexos;
o valor unitario do item;

o valor total dos itens,

o valor global do lote.
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- Os pregos serdo propostos em moeda corrente nacional e em algarismos, com o maximo de
duas casas decimais depois da virgula; neles devem estar incluidos ou computados,
necessariamente, todos os encargos do fornecedor, como transporte, seguro, tributos e
contribuicdes, obrigacdes sociais, trabalhistas, previdenciarios, além de outros custos de
qualquer natureza;

- O licitante se responsabilizard por todas as transacdes que forem efetuadas em seu nome no
sistema eletrénico, assumindo como firmes e verdadeiras suas propostas, assim como os lances
inseridos durante a sessao publica.

- O cardter publico e transparente da sessdo, além da publicidade inerente ao sistema, é
assegurado pelo acompanhamento presencial dos trabalhos por qualquer um do povo e,
especialmente, por representantes dos Municipios integrantes do Consorcio.

- O licitante (ou seu representante) acompanhara as operagdes no sistema eletronico, durante a
sessdo publica do Pregao.

- Serdo desclassificadas as propostas eventualmente em desacordo com exigéncias deste Edital.
A desclassificacdo de proposta sera sempre fundamentada, com registro no sistema, para
acompanhamento em tempo real por todos os participantes.

- Os precos contidos nas propostas ou lances sdo determinados para vigéncia por doze meses,
conforme estabelece a lei, contado da data de fechamento do pregdo de cada lote, com o
acolhimento da proposta de menor preco.

7. FORMULAGAO DE LANCES

a.

- A Sessdo Publica de Lances terd inicio com a divulgacdo, pelo Pregoeiro, das propostas dos
licitantes, por item.
A Sessdo serd realizada na Sede do Consdrcio Publico do Extremo Sul - RS, localizada na Rua
Andrade Neves, n2 2077, andar 6. Contato pelo telefone (53) 3272.3842 ou (53) 981154948
- Durante a Sessdo Publica do Pregdo Eletronico, os licitantes visualizardo, em tempo real, os
valores dos lances registrados, vedada a identificacdo do seu autor.
- Os licitantes poderado oferecer lances sucessivos, por item.
- O Pregoeiro poderd promover, no sistema, a licitagdo de apenas um item por vez ou de varios
itens simultaneamente, ampliando ou diminuindo o nimero de itens sob pregdo, segundo as
conveniéncias do procedimento.
- Em cada lote, somente sera aceito lance cujo valor seja inferior ao de menor preco ja efetuado
e registrado no sistema.
- Quando o proponente apresentar pre¢o acima do valor de mercado, o Pregoeiro podera
desclassificar a proposta.
- No caso de desconexdao do Pregoeiro, no decorrer da fase competitiva do Pregdo, o sistema
eletrénico podera permanecer acessivel aos licitantes para recepgdo de lances.

i. - O Pregoeiro, quando possivel, dard continuidade a sua atuacdo no certame, sem

prejuizo dos atos realizados.
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ii. - Quando a desconexdo persistir por tempo superior a dez (10) minutos, a Sessdo do
Pregdo Eletronico serd suspensa e tera inicio somente apds a comunicagao expressa aos
participantes.

- Apdés o fechamento da etapa de lances, o Pregoeiro podera encaminhar, pelo sistema
eletronico, contrapropostas diretamente ao licitante que tenha apresentado o lance com menor
valor total, bem como decidir sobre a sua aceitagao.

- Depois de encerrada a fase de lances, com o julgamento formal das propostas pelo Pregoeiro,
os licitantes ndao poderao desistir de suas propostas, nos termos dos lances efetuados, salvo se
tiver havido erro evidente, a critério do pregoeiro, sob pena de sujeitarem-se as sangdes
previstas na legislacdo pertinente.

8. JULGAMENTO DAS PROPOSTAS APOS ENCERRAMENTO DA DISPUTA

a.

- A classificacdo das propostas validas sera feita pelo critério do menor prego por lote; sera
considerada vencedora, na fase de lances, a proposta de menor preco por lote respectivo,
efetuando-se o registro dos lances dos demais proponentes, por ordem de classificagdo. O
julgamento se dard pelo valor global do lote, entretanto é obrigatério sob pena de
desclassificacdao que seja apresentado na planilha de precos os valores de cada unitario e total
de cada item dos lotes, para eventual aquisicdo parcial ou de reposicao avulsa de todo e
qualquer item.

- Entendendo o Pregoeiro que o valor do fechamento do lote ndo cobre os custos de
fornecimento do objeto da licitacdo, promovera diligéncia para examinar se a proposta é viavel.

- Na hipdtese supra, sera dada oportunidade ao licitante para, no prazo de 2 (dois) dias,
comprovar a vantagem econOmica da transagao, sob pena de desclassificagdo da proposta. Em
caso de desclassificagdo de proposta, o Pregoeiro procederd ao exame daquela com
classificacdo imediata para, se for o caso, proclama-la vencedora na fase de lances.

- A proposta vencedora ajustada ao lance, juntamente com os documentos exigidos para
habilitagdo, originais ou cdpias autenticadas, devera estar protocolada no Consédrcio, na cidade
de Pelotas/RS, no prazo de até 3 (trés) dias Uteis, contados da divulgacdo do julgamento, em
envelope lacrado e rubricado pelo proponente, de modo a assegurar a sua inviolabilidade, sob
pena de desclassificacdo, contendo as seguintes indicagdes no seu anverso:

AO CONSORCIO PUBLICO DO EXTREMO SUL — COPES.
Rua Andrade Neves n? 2077, andar 6
Pelotas, RS CEP N2 96020 — 080 (A/C Pregoeiro)

PREGAO ELETRONICO N° 013/2022 — REGISTRO DE PREGOS
PROPOSTA DE PRECOS E DOCUMENTOS DE HABILITAGAO
NOME DA EMPRESA LICITANTE — CNPJ
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e. - A proposta devera estar devidamente assinada pelo titular ou procurador da empresa, desde
gue anexada, neste ultimo caso, a respectiva procura¢do, com poderes especificos.

f. - A critério do Pregoeiro, o prazo acima podera ser prorrogado, desde que ndo haja prejuizo ao
interesse publico.

g. - Apos a andlise das propostas de preco e dos documentos de habilitacdo, o Pregoeiro anunciara
o licitante vencedor de cada lote, abrindo prazo para eventuais recursos.

9. HABILITAGAO DOCUMENTOS NECESSARIOS

9.1

a)
b)

A comprovacdo da habilitacdo do licitante vencedor serd efetuada mediante apresentacdo dos
documentos adiante especificados, em original ou cépia autenticada por Tabelido ou serventudrio
designado, os quais devem acompanhar a proposta de precos;

Documentos para a Habilitacao Juridica:

Registro Comercial, no caso de empresa individual;

Ato constitutivo - estatuto social, contrato social ou a sua consolidacdo e posteriores alteracées
contratuais, devidamente registradas na Junta Comercial - e no caso de sociedades por acdes,
estatuto social acompanhado da ata de eleicdo de sua atual administracdo, registrados e publicados;
Documentos de Regularidade Fiscal e Trabalhista:

Prova de inscricdo no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas (CNPJ).

Prova de Regularidade para com a Fazenda Nacional, mediante apresentacdo de Certiddo Negativa de
Débito, expedida pela Delegacia da Receita Federal.

Certiddo que prove a regularidade para com a Fazenda Estadual e Municipal da Jurisdicdo Fiscal do
estabelecimento licitante.

CertidGes que comprovem a regularidade relativa a Seguridade Social (INSS) e ao Fundo de Garantia
por tempo de Servico (FGTS).

Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justica do Trabalho, mediante a
apresentac¢do de certiddo negativa, nos termos do Titulo VII-A da Consolidagdo das Leis do Trabalho,
aprovada pelo Decreto-Lei no 5.452, de 12 de maio de 1943.

9.3 Documentos para a Qualificagdo Técnica:

a)

Certiddo(0es) ou atestado(s) de capacidade técnica fornecidos por pessoa juridica de direito publico
(administracdo Federal, Estadual ou Municipal, direta ou indireta) ou privado que comprovem a
aptiddo da licitante para o fornecimento do objeto desta licitagdo, que devera(do) atestar o
fornecimento anterior, em caracteristicas, quantidades, com o objeto do certame, indicando o local,
natureza, volume, quantidades e outros dados caracteristicos dos fornecimentos.

9.4 Documentos para a Qualificagdo Econdmico-Financeira:

a)

Balango Patrimonial e Demonstracdao Contabil do ultimo exercicio social, ja exigiveis e apresentaveis
na forma da lei, que comprovem a boa situagdo financeira da empresa, indispensavel ao
cumprimento das obriga¢Ges contratuais respectivas, vedada a sua substituicdo por balancete ou
balango provisério, podendo ser atualizado por indices oficiais quando encerrado ha mais de trés
meses da data de apresentacdo da proposta. Estes documentos devem conter, além da assinatura
do Contador responsdvel, a assinatura do representante legal da empresa.
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9.5 Certidao negativa de faléncia e concordata, expedida pelo foro competente da sede da empresa.Outros
Documentos Necessarios a Habilitagdo:

a) Declaracdo do licitante, sob as penas da lei, de que inexistem quaisquer fatos impeditivos de sua
habilitacdo no certame.

b) Declaracdo que atende ao disposto no artigo 7°, inciso XXXIlIl, da Constituicdo Federal, conforme o
modelo do Decreto Federal n® 4.358-02;

c) Declaragdo de Idoneidade;

A empresa que pretender se utilizar dos beneficios previstos nos art. 42 a 45 da Lei Complementar 123,
de 14 de dezembro de 2006, devera apresentar, no ato da habilitacdo, declaracdo, firmada por contador, sob as
penas da lei, de que se enquadra como microempresa ou empresa de pequeno porte, além de todos os
documentos previstos neste edital.

10. DOS RECURSOS ADMINISTRATIVOS

a. Cabera recurso nos casos previstos na legislacdo pertinente, devendo o licitante manifestar
motivadamente sua intencdo de interpor recurso, através de formuldrio préprio do Sistema
Eletronico, explicitando sucintamente suas razdes, apds o término da sessdo de lances.

b. A intencdo motivada de recorrer é aquela que identifica, objetivamente, os fatos e o direito que
o licitante quer sejam revistos pelo Pregoeiro.

c. O licitante que manifestar a intencdo de recurso e sendo a mesma aceita pelo Pregoeiro,
dispora ele do prazo de trés (3) dias Uteis para a apresentagdo das razdes do recurso, por meio
de formulario especifico do sistema, que serd disponibilizado a todos os participantes, que
ficardo desde logo intimados para apresentar as contrarrazGes em igual nimero de dias.

d. A falta de manifestacdo imediata e motivada do licitante importara na decadéncia do direito de
recurso e na possibilidade de adjudica¢do do objeto ao licitante vencedor.

O recurso contra a decisdo do Pregoeiro ndo tera efeito suspensivo.

f. O acolhimento do recurso importard na invalidagdo apenas dos atos insuscetiveis de
aproveitamento.

g. Nao serdo conhecidos os recursos intempestivos, bem como os encaminhados por fax, correios
ou entregues pessoalmente.

h. Decairad do direito de impugnar administrativamente o procedimento licitatério o licitante que,
aceitando-o sem objecdo, venha, depois do julgamento, apontar-lhe falhas ou irregularidades,
hipétese em que qualquer impugnagdo ndo sera recebida como recurso.

i. Ahipdtese do item anterior ndo afasta o poder-dever do Consércio de revisar seu préprios atos.

11. DA HOMOLOGAGAO E DA ADJUDICAGAO
a. Havendo renuncia expressa do direito de recorrer do julgamento das propostas, decorrido o
prazo de recurso sem interposi¢ao ou julgados os recursos interpostos, o Pregoeiro submeterd o
resultado do Pregdo a autoridade competente para sua homologacao.
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b. Homologado regularmente o resultado do certame, a autoridade competente adjudicara
formalmente o objeto da licitacdo (registro dos precos) aos licitantes vencedores.

c. Procedida a homologagdo, a autoridade competente do Consércio enviard aos Municipios
integrantes do processo o resultado da licitacdo e a cépia do ato ou atos de homologacao, com
vistas a posterior celebracdo dos contratos.

12. DO PRAZO DE ENTREGA E DE GARANTIA DOS EQUIPAMENTOS
Prazo maximo de 30 (trinta) dias consecutivos a contar da data de recebimento pela
CONTRATADA da nota de empenho/ordem de entrega a ser expedida pelo CONTRATANTE. O
prazo poderad ser prorrogado por igual periodo, mediante solicitacdo devidamente
fundamentada pela empresa adjudicada e serd concedido apds analise da administracdo da
contratante. O prazo de garantia é de 12 (doze) meses dos itens.

13. DO PAGAMENTO

a. 0O pagamento do objeto do Contrato pelo Contratante sera efetuado em 15 (quinze) dias uteis,
contados da formalizacdo do recebimento definitivo dos produtos pelo Municipio Contratante,
efetuada a necessdria e prévia liquidacdo da despesa. Sua implementacdo se fara mediante
Crédito em Conta Corrente Bancaria, indicada pelo fornecedor.

b. N3o serd efetuado qualquer pagamento ao fornecedor/Contratado enquanto houver pendéncia
de liquidacdo de obrigacdo financeira decorrente de penalidade administrativa ou
inadimplemento contratual.

13.3 Havendo erro na Nota Fiscal/Fatura, ou outra circunstancia que impe¢a a liquidagdo da
despesa, o pagamento serd sustado, até que o Contratado adote as medidas saneadoras
necessarias, sendo automaticamente alteradas as datas dos vencimentos, sem qualquer 6nus
para o Municipio Contratante.

13.4 O municipio se obriga a efetuar o pagamento nas condi¢Ges e precos ajustados na Ata de
Registro de Pregos, seus aditivos e contrato;

13.5 O municipio estara sujeito ao pagamento de multa didria de 0,5% sobre o valor atualizado
do contrato nos casos em que os valores devidos a empresa contratada ndo sejam
devidamente adimplidos na forma acordada.

14. CRITERIOS DE REAJUSTE
O valor do contrato ndo poderd ser reajustado e devera ser pelo prazo de 12 (doze) meses. No
caso da execug¢do contratual ultrapassar o prazo de 12 (doze) meses, sera concedido reajuste ao
preco proposto, deduzida eventual antecipagdo concedida a titulo de reequilibrio econémico-
financeiro, tendo como teto o indexador IGP-M ou outro indexador oficial que vier a substitui-lo.
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15. DAS PENALIDADES
15.1 Pelo inadimplemento das obrigacdes, seja na condicdo de participante do Pregdo ou de
Contratado(a), as licitantes, conforme a infrac3do, estardo sujeitas as seguintes penalidades:

a) A deixar de apresentar a documentacdo exigida no certame durante o contrato: suspensao do
direito de licitar e contratar com a Administracdo pelo prazo de 02 (dois) anos e multa de 10% sobre o
valor estimado da contratacao;

b) Manter comportamento inadequado durante o contrato: afastamento e suspensao do direito
de licitar e contratar com a Administragdo pelo prazo de 02 (dois) anos;

c) Deixar de manter a proposta (recusa injustificada para contratar): suspensdo do direito de
licitar e contratar com a Administragdo pelo prazo de 05 (cinco) anos e multa de 10% sobre o valor
estimado da contratacao;

d) Executar o contrato com irregularidades, passiveis de corre¢do durante a execucdo e sem
prejuizo ao resultado: adverténcia;

e) Executar o contrato com atraso injustificado, até o limite de 10 (dez) dias, apds os quais sera
considerado como inexecucdo contratual: multa diaria de 0,5% sobre o valor atualizado do contrato;

f) Inexecucdo parcial do contrato: suspensao do direito de licitar e contratar com a Administragao
pelo prazo de 03 (trés) anos e multa de 8% sobre o valor correspondente ao montante ndo adimplido do
contrato;

g) Inexecucao total do contrato: suspensdo do direito de licitar e contratar com a Administragao
pelo prazo de 05 (cinco) anos e multa de 10% sobre o valor atualizado do contrato;

h) Causar prejuizo material resultante diretamente de execuc¢do contratual: declaracdo de
inidoneidade cumulada com a suspensao do direito de licitar e contratar com a Administragdo Publica
pelo prazo de 05 (cinco) anos e multa de 10 % sobre o valor atualizado do contrato.

15.2 As penalidades serdo registradas no cadastro do(a) Contratado(a), quando for o caso.

15.3 Nenhum pagamento serd efetuado pela Administragdo Municipal enquanto pendente de
liguidagdo qualquer obrigacdo financeira que for imposta ao fornecedor em virtude de
penalidade ou inadimpléncia contratual.

16. DA TAXA DE ADMINISTRACAO PARA CONTRATACOES COM ORGAOS NAO CONSORCIADOS NAO
PARTICIPANTES DO REGISTRO DE PRECOS
- A utilizacdo de “carona de SRP” no processo de contratacdo publica Administracdo Publica segue
rigorosamente um conjunto de regras, observando todas as etapas do processo de carona, desde o
pedido de adesdo do érgdo requerente até a formalizagcdo do contrato a fim de atingir tal objetivo.

- Por essa complexidade, pela disposicao de pessoal e tecnologia para gerir as caronas, e por conta das
acOes necessdrias para possibilitar a acdo solidaria das Caronas o COPES instituiu a Taxa de
Administracdo de Caronas.
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- A taxa servira para cobrir o custeio destas atividades e fortalecer o Consércio Publico do Extremo Sul,
para aprimorara a comunicagdo entre drgdos requerentes e a empresa, utilizacdo de sistemas de
membdria digital e arquivamento fisico de, materiais de expediente, e demais despesas correlatas aos
servigos

- O COPES também esta inovando e disponibilizando uma ferramenta tecnoldgica para a gestdo do
guantitativo das caronas de registros de precos, automatizando o fluxo dos processos e das
informacdes, dando maior transparéncia aos 6rgaos de fiscalizagdo externa como o TCE/RS e quaisquer
gue sejam os interessados, buscando qualificar e aprimorar o atendimento de regras pertinentes ao
fluxo de caronas do SRP, conforme estabelece o marco regulatério das compras publicas — Lei 8.666/93.

Requisitos para caronas ao registro de precos para fornecimento de itens deste edital:

a. Somente mediante anuéncia do COPES, no que couberem as condicdes e as regras estabelecidas
legislacdo vigente, a ata de registro podera ser utilizada por qualquer érgdo ou entidade da
administracdo publica que ndo tenha participado do certame licitatério;

b. Sempre que autorizado e quando efetivado este tipo de contratacdo, sera devido ao COPES pela
empresa detendora da Ata de Registros, uma taxa de administracdo de 2% (dois por cento) sobre o
valor total da venda contratada, de acordo com a Resolugdo n? 013/2022do COPES;

c. Em contratacdes firmadas com os municipios associados COPES - CONSORCIO PUBLICO DO
EXTREMO SUL ndo ocorre carona e portanto nao incidird a cobranga de taxa;

d. Serd devido a taxa somente quando autorizado a carona pela empresa detentora da ata e efetivada
a contratacao pelo 6rgdo aderente;

e. Ndo haverd 6nus financeiro aos érgdos aderentes, o pagamento da taxa ficard a cargo dos
fornecedores detentores de atas do SRP — beneficiados pelas adesdes;

f. A existéncia de registro de precos ndo obriga a empresa a conceder carona e firmar contratacées
com outros 6rgdos além do COPES - CONSORCIO PUBLICO DO EXTREMO SUL;

g. O Licitante reconhece que a utilizacdo do sistema eletronico de gestdo de atas de registro de precos
implica o pagamento da taxa de administracao.

17. DAS DISPOSICf)ES GERAIS
a. - E facultado, ao Pregoeiro, auxiliado pela Equipe de Apoio, proceder, em qualquer fase da
licitacdo, diligéncias destinadas a esclarecer ou a complementar a instrucdo do processo, vedada a
inclusdo posterior de documento ou informagdo que deveria constar originalmente da proposta;
b. - A critério dos Municipios Contratantes, o objeto da presente licitacdo poderad sofrer
acréscimos ou supressdes, de acordo com o artigo 65, § 1°, da lei n® 8.666/93;
c. - A apresentacdo da proposta de precos implica na aceitacdao plena e total das condi¢bes deste

15
Rua Andrade neves — 2077 — 6 Andar
Pelotas/RS
96.020-080



T

DO EXTREMO SUL consorcio@azonasul.org.br

Pregdo Eletronico, sujeitando-se, o licitante, as san¢des dos artigos 86 a 88, da Lei n? 8.666/93, pelas
infracGes neles previstas;

d. - Quaisquer elementos, informacdes e esclarecimentos relativos a esta licitacdo serdo prestados
pelo Pregoeiro Oficial por meio de e-mail.

e. - Os casos omissos serdo resolvidos pelo Pregoeiro, que decidird com base na legislacdo em
vigor.

f. - O Consércio ndo aceitara, sob nenhuma forma ou pretexto, a transferéncia de responsabilidade
do licitante vencedor a terceiros.

g. - Nao havendo expediente no Consdrcio, na data marcada, a sessdo serd realizada no primeiro dia
util subseqliente, na mesma hora e local;

h. - O Consdrcio se reserva o direito de revogar a presente licitagdo, no todo ou em parte,
fundamentado o ato respectivo por razdes de interesse publico, ndo cabendo, por isso,
indenizacdo de qualquer espécie aos interessados ou de anular o procedimento por razdes de
ilegalidade.

Anexos do Edital :

I —TERMO DE REFERENCIA;
Il — PLANILHA DE PRECOS;
Il - MINUTA DE ATA;
IV—MINUTA DE CONTRATO:

Pelotas, 06 de junho de 2022.

5
MARCO ANTONIO BARBOSA

Prefeito Municipal do Chui
Presidente do Consércio Publico do Extremo Sul
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CONSORCIO PUBLICO
DO EXTREMO SUL

1. OBIETO

2. O objeto da presente licitacdo é a sele¢do de propostas visando o registro de precos, por meio de pregao
Eletronico, para fornecimento referente aos ativos permanentes, conforme especificagbes constantes
no Anexo | do edital, para atender as necessidades dos municipios pertencentes ao CONSORCIO PUBLICO
DO EXTREMO SUL, durante o periodo de doze meses, a contar da assinatura da ata de registro de precos.

2.1

QUANTIDADE DE ALUNOS NA REGIAO SUL POR MUNICIPIO.

ANEXO |
TERMO DE REFERENCIA

consorcio@azonasul.org.br

ARROIO DO PADRE 450
ARROIO GRANDE 1.300
CANGUCU 5.300
CAPAO DO LEAO 4.200
CERRITO 874
CHUI 370
HERVAL 835
JAGUARAO 2.500
MORRO REDONDO 720
PEDRAS ALTAS 400
PEDRO OSORIO 688
PELOTAS 29.760
PINHEIRO MACHADO 1.450
PIRATINI 1.373
RIO GRANDE 23.000
SANTANA DA BOA VISTA 764
SANTA VITORIA DO PALMAR 4.000
SAO JOSE DO NORTE 1.900
SAO LOURENCO DO SUL 3.903
TURUCU 570
TOTAL DE ALUNOS NA REGIAO 84.357
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2.2
PLANILHA DE PRECOS
Item | Qtda Unid Descrigao Valor Maximo Valor total

01 7.400 Unid CONJUNTO ESCOLAR — Aplicagdo: para aluno adulto 970,00 7.178.000,00
02 7.400 Unid CONJUNTO ESCOLAR — Aplicagdo: para aluno juvenil 940,00 6.956.000,00
03 7.400 Unid CONJUNTO ESCOLAR — Aplicagdo: para aluno infantil 920,00 6.808.000,00
04 3.700 Unid CONJUNTO INFANTIL SEXTAVADO 5.100,00 18.870.000,00
05 1.700 Unid CONJUNTO EDUCACIONAL INFANTIL 4 LUGARES 1.700,00 2.890.000,00
06 | 14.900 | Unid CONJUNTO ADULTO COM PRANCHETA LATERAL 705,00 | 10.504.500,00
07 7.400 Unid CONJUNTO JUVENIL COM PRANCHETA LATERAL 775,00 5.735.000,00
08 7.400 Unid CONJUNTO ADULTO COM PRANCHETA FRONTAL 915,00 6.771.000,00
09 | 14.900 | Unid CONJUNTO JUVENIL COM PRANCHETA FRONTAL 855,00 | 12.739.500,00
10 1.700 Unid CONJUNTO MESA E CADEIRA GIRATORIA PARA PROFESSOR 1.750,00 2.975.000,00
11 2.250 Unid LONGARINA 3 LUGARES COM PRANCHETA ESCAMOTEAVEL 2.140,00 4.815.000,00

12 2.250 Unid CONJUNTO REFEITORIO MESA COM TAMPO INJETADO E 3.735,00
_LONGARINAS 06 LUGARES 8.403.750,00

13 2.250 Unid [CONJUNTO REFEITORIO MESA COM TAMPO INJETADO E CADEIRAS 5.095,00
- 08 LUGARES 11.463.750,00

14 2.250 Unid |CONJUNTO REFEITORIO MESA COM TAMPO INJETADO E CADEIRAS 5.445,00
- 10 LUGARES 12.251.250,00
15 500 Unid MESA PARA CADEIRANTE 1.350,00 675.000,00
16 950 Unid POLTRONA REBATIVEL ESPORTIVA 1.155,00 1.097.250,00
Total 33.550,00 |120.133.000,00

3. MOBILIARO ESCOLAR - LOTE UNICO

3.1. Para obter a avaliacdo do custo, o CONSORCIO EXTREMO SUL utilizou-se dos valores constantes
nos or¢camentos encaminhados a fornecedores do ramo.

3.2. Os valores ora licitados, servirdo de base de registro de precos para a composi¢ao dos lotes e futuras
adesdes, ndo ultrapassando o limite final em adesdes permitido por lei.
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CONSORCIO PUBLICO
DO EXTREMO SUL

DESCRITIVO TECNICO DOS PRODUTOS
4. A Descricdo técnica sdo as constantes do quadro abaixo:

consorcio@azonasul.org.br

N ITEM DESCRICAO DO ITEM QTDE
CONJUNTO ESCOLAR — Aplicagdo: para aluno adulto; Componentes: Mesa e Cadeira, Material Assento e encosto
CONJUNTO da cadeira Resina Plastica; Material do tampo, termopldstico ABS virgem; Formato Retangular. 7.400
1 ESCOLAR — Opcoes de cores: Azul, Cereja, verde, amarelo e laranja.

Aplicagdo: para
aluno adulto

Caracteristica minimas exigidas:

Mesa:

Dimensdes Minimas:

Largura: 620mm

Profundidade: 490mm

Altura: 760mm.

Caracteristicas minimas da Mesa:

A mesa deve ter 760 mm de altura e permitir sua montagem completa por encaixes de seus componentes e poder
ser utilizada de ambos os lados, frente ou traz dependendo da escolha do usuario. Deve possuir tampo injetado
em termoplastico ABS virgem, com pigmentacdo, superficie lisa sem brilho e com formato retangular. O tampo
deve fixar-se ao contra tampo por meio de um encaixe em toda a sua lateral e quatro torres para fixagcdao por
parafusos. O contra tampo deve apoiar, reforgar e estruturar a superficie do tampo além de prover acabamento
na parte inferior do tampo da mesa. As dimensGes aproximadas do tampo devem ser de 620mm de largura e
485mm de profundidade, contendo um porta objeto retangular em sua parte posterior. Deve possuir 01 (um)
porta livro em formato retangular, injetado em termopldstico com superficie texturizada, aberto por todos os
lados facilitando o manuseio dos materiais.

A estrutura metalica da mesa deve ser confeccionada em tubos de ago 1010/1020, sendo a base do tampo com
tubo quadrado de 20x20mm e espessura de 1,9 mm soldados a duas camisas metdlicas de tubo oblongo
29x58mm e espessura de parede de 1,9mm unidas entre si por um tubo oblongo 29x58mm com espessura de
parede de 1,5mm. As pernas das mesas devem ser fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm
soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de ¢ 38,10 mm e espessura de 1,5 mm com ponteiras plasticas de
acabamento padrdo FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo POP. A montagem das pernas da mesa ao tampo
se dara por meio de 4 parafusos. Todos os componentes da estrutura metalica devem ser fabricados em tubo de
aco industrial, tratados por conjuntos de banhos quimicos, e receber pintura epdxi em po.

Cadeira:

Dimensdes Minimas:

Largura do assento: 395mm

Profundidade do assento: 420mm

Espessura do assento: 4mm

Largura do encosto: 375mm

Altura do encosto: 195mm

Caracteristicas minimas da cadeira:

A cadeira deve ser composta por: estrutura metdlica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e
dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado e dimensdes aproximadas de 395 mm de largura, 420 mm de
profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos arredondados, montado a estrutura por meio de um
encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforgadas com aletas de 2mm de
espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico de diametro 5x25 mm fenda phillips. Na
parte frontal, que fica em contato com as pernas do usuario deve ser provido de borda arredondada com raio a
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fim de ndo obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do assento até o chdo deve ser de 460 mm. O encosto deve
ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e
moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimensdes aproximadas devem ser de 375 mm de
largura por 195 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A peca deve possuir cantos
arredondados e unir-se a estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura
metdlica da cadeira e ser travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor
do encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos.

A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de sec¢do redonda com @ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de
parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber banhos quimicos e pintura Epoxi em pd. As
extremidades das pernas da cadeira devem receber sapatas plasticas de acabamento padrdo FDE.

ENSAIOS:
Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO atestando que o mobilidrio estd em conformidade com a ABNT 14006 de 2008, modelo 5 de|
certificacdo.

Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto IZOD, da resina pldstica no ABS do Tampo sendo que a
resisténcia ao impacto, media de no minimo 185 J/M, conforme a norma ASTM D 256:2010.

Laudo emitido por laboratdrio atestando veracidade da resina ABS (butadieno-estireno-acrilonitrila).

Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato com massa igual ou superior a 1,2g/m?.

Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de espessura minima de 70 micras.

Laudo ou declaragdo, comprovando que o mobilidrio ofertado, com imagem e medidas estd dentro da Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,
acompanhado por cépia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovagdo de autenticidade, que comprove
habilitagdo e especializagdo em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga do trabalho, para emissdo do respectivo laudo.

Relatério de ensaio da determinagdo do teor de chumbo na pintura epdxi-pod das estruturas metalicas dos mdveis, conforme Lei Federal n? 11.762/08 que|
fixa o limite maximo de chumbo permitido na fabricagdo de tintas imobilidrias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do assento e encosto|
carteira e prancheta em resina plastica.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a 1SO178:2010 quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do assento e encosto)
carteira e prancheta em resina plastica.

Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente constardo imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha
de fabricagdo. Esta condigdo serd de extrema relevancia para a avaliagdo do mesmo, assim como os seguintes fatores: conformidade com as especificagOes,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A ndo
apresentacdo acarretara desclassificacdo do licitante.

Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparagao e pintura de superficies metalicas,
garantindo o atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 10443, NBR 10545,
IASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.

N ITEM DESCRICAO DO ITEM QTDE
CONJUNTO ESCOLAR — Aplicagdo: para aluno juvenil; Componentes: Mesa e Cadeira, Material Assento e encosto 7.400
CONJUNTO da cadeira Resina Plastica; Material do tampo, termoplastico ABS virgem; Formato Retangular.
2 ESCOLAR - Opgdes de cores: Azul, Cereja, verde, amarelo e laranja. Caracteristica minimas exigidas:
Aplicagdo: para | Mesa:
aluno juvenil Dimensdes Minimas:

Largura: 620mm

Profundidade: 485mm

Altura: 650mm.

Caracteristicas minimas da Mesa:

A mesa deve ter 650 mm de altura e permitir sua montagem completa por encaixes de seus componentes e poder
ser utilizada de ambos os lados, frente ou traz dependendo da escolha do usudrio. Deve possuir tampo injetado
em termoplastico ABS virgem, com pigmentagdo, superficie lisa sem brilho e com formato retangular. O tampo
deve fixar-se ao contra tampo por meio de um encaixe em toda a sua lateral e quatro torres para fixagdo por
parafusos. O contra tampo deve apoiar, reforgar e estruturar a superficie do tampo além de prover acabamento
na parte inferior do tampo da mesa. As dimensGes aproximadas do tampo devem ser de 620mm de largura e
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485mm de profundidade, contendo um porta objeto retangular em sua parte posterior. Deve possuir 01 (um)
porta livro em formato retangular, injetado em termopldstico com superficie texturizada, aberto por todos os
lados facilitando o manuseio dos materiais.

A estrutura metalica da mesa deve ser confeccionada em tubos de ago 1010/1020, sendo a base do tampo com
tubo quadrado de 20x20mm e espessura de 1,9 mm soldados a duas camisas metalicas de tubo oblongo
29x58mm e espessura de parede de 1,9mm unidas entre si por um tubo oblongo 29x58mm com espessura de
parede de 1,5mm. As pernas da mesa devem ser fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm
soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de @ 38,10 mm e espessura de 1,5 mm com ponteiras plasticas de
acabamento padrdo FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo POP. A montagem das pernas da mesa ao tampo
se dard por meio de 4 parafusos. Todos os componentes da estrutura metdlica devem ser fabricados em tubo de
aco industrial, tratados por conjuntos de banhos quimicos, e receber pintura epdxi em po.

Cadeira:

Dimensdes Minimas:

Largura do assento: 395mm

Profundidade do assento: 345mm

Espessura do assento: 4mm

Largura do encosto: 375mm

Altura do encosto: 195mm

Caracteristicas minimas da cadeira:

. A cadeira deve ser composta por: estrutura metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e
dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado e dimensdes aproximadas de 395 mm de largura, 345 mm de
profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos arredondados, montado a estrutura por meio de um
encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades refor¢cadas com aletas de 2mm de
espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico de diametro 5x25 mm fenda phillips. Na
parte frontal, que fica em contato com as pernas do usudrio deve ser provido de borda arredondada com raio a
fim de ndo obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do assento até o chdo deve ser de 385 mm. O encosto deve
ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e
moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimensdes aproximadas devem ser de 375 mm de
largura por 195 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A peca deve possuir cantos
arredondados e unir-se a estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura
metalica da cadeira e ser travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor
do encosto, dispensando a presenga de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de
seccao redonda com ¢ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural
deve receber banhos quimicos e pintura Epoxi em pd. As extremidades das pernas da cadeira devem receber
sapatas plasticas de acabamento padrao FDE.

ENSAIOS:
Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO atestando que o mobilidrio estd em conformidade com a ABNT 14006 de 2008, modelo 5 de|
certificacdo.

Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto IZOD, da resina pldstica no ABS do Tampo sendo que a
resisténcia ao impacto, media de no minimo 185 J/M, conforme a norma ASTM D 256:2010.

Laudo emitido por laboratdrio atestando veracidade da resina ABS (butadieno-estireno-acrilonitrila).

Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato com massa igual ou superior a 1,2g/m?.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de espessura minima de 70 micras.

Laudo ou declaragdo, comprovando que o mobilidrio ofertado, com imagem e medidas estd dentro da Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,
acompanhado por cdpia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovagdo de autenticidade, que comprove
habilitacdo e especializagdo em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga do trabalho, para emissdo do respectivo laudo.
Relatdrio de ensaio da determinagdo do teor de chumbo na pintura epdxi-pé das estruturas metalicas dos méveis, conforme Lei Federal n2 11.762/08 que
fixa o limite maximo de chumbo permitido na fabricagdo de tintas imobilidrias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares.
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tensdo por flexdao do assento e encosto)
carteira e prancheta em resina plastica.
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Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a 1SO178:2010 quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do assento e encosto|
carteira e prancheta em resina plastica.
Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente constardo imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha
de fabricagdo. Esta condigdo sera de extrema relevancia para a avaliagdo do mesmo, assim como os seguintes fatores: conformidade com as especificagdes,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A nao|
apresentacdo acarretara desclassificagdo do licitante.
Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparagdo e pintura de superficies metalicas,
garantindo o atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 10443, NBR 10545,
IASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.

N ITEM DESCRICI\O DO ITEM QTDE
CONJUNTO ESCOLAR — Aplicagdo: para aluno; Componentes: Mesa e Cadeira, Material Assento e encosto da 7.400
CONJUNTO cadeira Resina Plastica; Material do tampo, termopldstico ABS virgem; Formato Retangular.
3 ESCOLAR — Opcoes de cores: Azul, Cereja, verde, amarelo e laranja.
Aplicagdo: para | Caracteristica minimas exigidas:
aluno infantil Mesa:

Dimensdes Minimas:

Largura: 620mm

Profundidade: 485mm

Altura: 590mm.

Caracteristicas minimas da Mesa:

A mesa deve ter 590 mm de altura e permitir sua montagem completa por encaixes de seus componentes e poder
ser utilizada de ambos os lados, frente ou traz dependendo da escolha do usuario. Deve possuir tampo injetado
em termoplastico ABS virgem, com pigmentacdo, superficie lisa sem brilho e com formato retangular. O tampo
deve fixar-se ao contra tampo por meio de um encaixe em toda a sua lateral e quatro torres para fixagdo por
parafusos. O contra tampo deve apoiar, reforgar e estruturar a superficie do tampo além de prover acabamento
na parte inferior do tampo da mesa. As dimensdes aproximadas do tampo devem ser de 620mm de largura e
485mm de profundidade, contendo um porta objeto retangular em sua parte posterior. Deve possuir 01 (um)
porta livro em formato retangular, injetado em termoplastico com superficie texturizada, aberto por todos os
lados facilitando o manuseio dos materiais.

A estrutura metalica da mesa deve ser confeccionada em tubos de aco 1010/1020, sendo a base do tampo com
tubo quadrado de 20x20mm e espessura de 1,9 mm soldados a duas camisas metalicas de tubo oblongo
29x58mm e espessura de parede de 1,9mm unidas entre si por um tubo oblongo 29x58mm com espessura de
parede de 1,5mm. As pernas da mesa devem ser fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm
soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de ¢ 38,10 mm e espessura de 1,5 mm com ponteiras plasticas de
acabamento padrdo FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo POP. A montagem das pernas da mesa ao tampo
se dara por meio de 4 parafusos. Todos os componentes da estrutura metélica devem ser fabricados em tubo de
aco industrial, tratados por conjuntos de banhos quimicos, e receber pintura epdxi em po.

Cadeira:

Dimensdes Minimas:

Largura do assento: 395mm

Profundidade do assento: 305mm

Espessura do assento: 4mm

Largura do encosto: 375mm

Altura do encosto: 195mm

Caracteristicas minimas da cadeira:

A cadeira deve ser composta por: estrutura metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e
dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado e dimensdes aproximadas de 395 mm de largura, 305 mm de
profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos arredondados, montado a estrutura por meio de um
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encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforgadas com aletas de 2mm de
espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico de diametro 5x25 mm fenda phillips. Na
parte frontal, que fica em contato com as pernas do usuario deve ser provido de borda arredondada com raio a
fim de ndo obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do assento até o chdo deve ser de 355 mm. O encosto deve
ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e
moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimensdes aproximadas devem ser de 375 mm de
largura por 195 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A peca deve possuir cantos
arredondados e unir-se a estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura
metalica da cadeira e ser travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor
do encosto, dispensando a presenga de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de
seccdo redonda com ¢ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural
deve receber banhos quimicos e pintura Epoxi em pd. As extremidades das pernas da cadeira devem receber
sapatas plasticas de acabamento padrao FDE.

ENSAIOS:

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando que o mobilidrio estda em conformidade com a ABNT 14006 de 2008, modelo 5 de
certificacdo.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto 1ZOD, da resina plastica no ABS do Tampo sendo que a
resisténcia ao impacto, media de no minimo 185 J/M, conforme a norma ASTM D 256:2010.

Laudo emitido por laboratdrio atestando veracidade da resina ABS (butadieno-estireno-acrilonitrila).

Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato com massa igual ou superior a 1,2g/m?>.

Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de espessura minima de 70 micras.

Laudo ou declaragdo, comprovando que o mobilidrio ofertado, com imagem e medidas esta dentro da Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,|
acompanhado por cépia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovagdo de autenticidade, que comprove
habilitacdo e especializagdo em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga do trabalho, para emissdo do respectivo laudo.

Relatério de ensaio da determinagdo do teor de chumbo na pintura epdxi-pd das estruturas metalicas dos mdveis, conforme Lei Federal n? 11.762/08 que|
fixa o limite maximo de chumbo permitido na fabricagdo de tintas imobilidrias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do assento e encosto
carteira e prancheta em resina plastica.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a 1SO178:2010 quanto a resisténcia a tensdo por flexdao do assento e encosto)
carteira e prancheta em resina plastica.

Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente constardo imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha
de fabricagdo. Esta condigdo serd de extrema relevancia para a avaliagdo do mesmo, assim como os seguintes fatores: conformidade com as especifica¢des,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A nao|
apresentacdo acarretara desclassificagdo do licitante.

Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparacdo e pintura de superficies metalicas,
garantindo o atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 10443, NBR 10545,
IASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.

N ITEM DESCRICAO DO ITEM QTDE
CADEIRA ESCOLAR — Modelo: infantil; Material encosto: resina termopldstica; Material Assento: resina
CONJUNTO termoplastica; Material da estrutura da mesa: termoplastico denominado copolimero de polipropileno; Material 3.700
4 INFANTIL do tampo da mesa: resina termoplastica ABS
SEXTAVADO Caracteristica adicionais: Mesa central; possuindo 7 divisérias.

Opgoes de cores: Amarelo, Vermelho, Azul, Laranja, Verde e Roxo. Mesa Central Cor Cinza, Estrutura da Mesa
Central e das Cadeiras na Cor Branca.

ASSENTO E ENCOSTO: Assento, deve ser confeccionado em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado e dimensdes de 330 mm de largura, 320 mm de profundidade 4
mm de espessura de parede com cantos arredondados, montados a estrutura por meio de 4 (cavidades
reforgadas com aletas de no minimo 3 mm de espessura dispensando o uso de porcas e parafusos. A altura do
assento até o chdo deve ser de 350 mm. O encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo ou
abertura, fabricado em termoplastico de engenharia (Co polimero de Polipropileno) injetado e moldado
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anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimensdes devem ser de 330 mm de largura por 185 mm de
altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A pega deve possuir cantos arredondados e une se a estrutura
por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadeira e deve ser travada
por dois pinos fixadores injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a
presencga de rebites ou parafusos.

ESTRUTURA DA CADEIRA: Estrutura, deve ser fabricada em tubos de ago industrial 1008/1020, é composta por
pernas e travessas em tubo de quadrado de 20 x 20 mm e espessura de parede de 1,06 mm. As pe¢as devem ser
unidas entre si pelo processo de soldagem MIG. O conjunto ainda deve recebe tratamentos de banhos quimicos e
pintura epodxi (pd), o que possibilita protegdo contra oxidagdo e maior vida Util a estrutura. Nas pontas dos tubos
dos pés a cadeira deve recebe ponteiras plasticas fabricadas pelo processo de inje¢do de termoplasticos de
engenharia (Copolimero de Polipropileno)

MESA: escolar infantil com montagem simplificada e que permite o seu emprego também como brinquedo
infantil. Compreende em um corpo estruturante, um porta-livros e um tampo substancialmente trapezoidal. O
corpo é inteirico de forma poliédrica e moldado no processo de injegdo com termoplastico denominado
copolimero de polipropileno em uma pega Unica, sendo composto de um pé dianteiro largo e de secgdo
transversal em “U “, voltado para dentro, dois pés traseiros também em “U “, voltados para frente e suavemente
arqueados, travessas superiores e travessas inferiores de ligagdo dos pés dianteiros nos pés traseiros. O tampo
apresenta uma forma substancialmente trapezoidal e moldado pelo processo de inje¢do com material
denominado ABS, porém com base menor arredondada e chanfros nas extremidades das bases maiores. Um sulco
transversal, posicionado junto a base menor do tampo, se destina a porta — objetos. O porta-livro apresenta
forma de uma placa triangular e moldado pelo processo de inje¢do com material denominado Copolimero de
Polipropileno, com vértice frontal arredondado, sendo encaixada em trilhos situados nas superficies internas das
travessas superiores do corpo e sendo fixada por meio de pinos salientes que se projetam da placa e penetram
em orificios das travessas superiores.

MESA CENTRAL: Constituida de duas pegas plasticas e um tubo central. As pegas plasticas sdo confeccionadas em
polipropileno copolimero injetado com acabamento superficial liso sem brilho, com espessura minima de 3mm.
As pegas, vistas superiormente, apresentam formato sextavado para unido de 06 mesas, que formam um circulo.
Possuindo 07 divisérias: Seis referentes as faces externas e uma central. Na parte inferior a pega apresenta um
ressalto de 40mm para encaixe do tubo central. Estrutura central fabricada em tubo de ago industrial com
diametro de 38,1mm com espessura de 0,9mm. As pecgas plasticas sdo encaixadas no tubo, uma em cada
extremidade, Altura em relagdo ao piso 590 mm.

Conjunto com Mesas Infantil e Cadeiras Infantil nas Cores: Amarelo, Vermelho, Azul, Laranja, Verde e Roxo. Mesa
Central Cor Cinza, Estrutura da Mesa Central e das Cadeiras na Cor Branca.

ENSAIOS:

Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato com massa igual ou superior a 1,2g/m?.

Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO atestando que o mobiliario estda em conformidade com a NM- 300, pelo modelo de certificagdo 5.
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto 1ZOD, da resina plastica no ABS do Tampo sendo que a
resisténcia ao impacto, media de no minimo 185 J/M, conforme a norma ASTM D 256:2010.

Laudo emitido por laboratdrio atestando veracidade da resina ABS (butadieno-estireno-acrilonitrila).

Laudo ou declaragdo, comprovando que o mobilidrio ofertado, com imagem e medidas esta dentro da Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,|
acompanhado por cépia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovagdo de autenticidade, que comprove
habilitagdo e especializagdo em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga do trabalho, para emissdo do respectivo laudo.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do assento e encosto
carteira em resina plastica.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a 1SO178:2010 quanto a resisténcia a tensdo por flexdao do assento e encosto)
carteira em resina plastica.

Relatdrio de ensaio da determinagdo do teor de chumbo na pintura epdxi-pd das estruturas metalicas dos mdveis, conforme Lei Federal n2 11.762/08 que
fixa o limite maximo de chumbo permitido na fabricacdo de tintas imobiliarias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares.

Catdlogo técnico do produto, nos quais necessariamente constardo imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha
de fabricagdo. Esta condigdo serd de extrema relevancia para a avaliagdo do mesmo, assim como os seguintes fatores: conformidade com as especificagbes,
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caracteristicas técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A nao|
apresentacdo acarretara desclassificagdo do licitante.

Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparagdo e pintura de superficies metalicas,
garantindo o atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 10443, NBR 10545,
ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.

N ITEM DESCRICAO DO ITEM QTDE
CADEIRA ESCOLAR — Modelo: infantil; Material encosto: resina termoplastica; Material Assento: resina
termoplastica; Material da mesa: tampo em resina termoplastica ABS; Caracteristica adicionais: 4 pés em tubos 1.700
5 CONJUNTO de a¢o 1010/1020. Opgdes de cores: Azul, Cereja, verde, amarelo e laranja.
EDUCACIONAL ASSENTO E ENCOSTO:
INFANTIL 4 O assento deve ser confeccionado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com
LUGARES acabamento texturizado e dimensGes de 395 mm de largura, 305 mm de profundidade 4 mm de espessura de

parede com cantos arredondados, montados a estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base da
frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforcadas com aletas de 2mm de espessura, que acomodam parafusos auto
atarraxantes para plastico de didametro 5x25 mm fenda phillips. Deve ser provido, na parte frontal que fica em
contato com as pernas do usuario, de borda arredondada com raio a fim de ndo obstruir a circulagdo sanguinea. A
altura do assento até o chdo deve ser de 355 mm aproximadamente. O encosto deve ser inteirigco, sem nenhum
tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado. Suas dimensdes aproximadas devem ser de 374 mm de largura por 195 mm de altura,
com espessura de parede média de 3,5 mm. A peca deve possuir cantos arredondados e unir-se a estrutura por
meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadeira e ser travada por dois
pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenga de
rebites ou parafusos.

ESTRUTURA DA CADEIRA: A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de secgdo redonda com ¢ 19,05 mm e
1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados. As extremidades das pernas da cadeira devem receber
sapatas plasticas de acabamento padrdo FDE. Todas as pegas metalicas que compde a cadeira devem receber
tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epoxi.

TAMPO DA MESA: A mesa deve ser composta por tampo em plastico injetado de alto impacto a base de ABS
Natural, que se fixam a estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado), 3
encaixes centrais e 4 parafusos. Apds montada a mesa deve medir 610x810mm e ter 590mm de altura
aproximadamente.

ESTRUTURA DA MESA: A estrutura deve ser formada por um quadro fabricado em tubo de ago 1010/1020 de se¢do
20x40mm com 1,2mm composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na parte inferior do
mesmo deve existir um cone em ago 1010/1020 onde serdo montados os pés da mesa. Esse cone deve ser
fabricado em tubo @ 2” com 2,25mm de parede e receber internamente uma bucha plastica também cénica e
expansivel que realizara a fixacdo das pernas sem o uso de parafusos. As pernas devem ser fabricadas em tubo de
aco 1010/1020 @ 1.1/2”x 0,9mm de parede. Na extremidade inferior de cada pé deve existir de uma sapata com
regulagem de altura para nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno. Todas as pegas metdlicas que compde
a mesa devem receber tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epoxi.

ENSAIOS:

Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato com massa igual ou superior a 1,2g/m?.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto 1ZOD, da resina plastica no ABS do Tampo sendo que a
resisténcia ao impacto, media de no minimo 185 J/M, conforme a norma ASTM D 256:2010.

Laudo emitido por laboratdrio atestando veracidade da resina ABS (butadieno-estireno-acrilonitrila).

Laudo ou declaragdo, comprovando que o mobilidrio ofertado, com imagem e medidas esta dentro da Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,
acompanhado por cépia de documento de identidade profissional, que comprove habilitagdo e especializagdo em medicina do trabalho, ergonomia ou
engenharia seguranca do trabalho, para emissdo do respectivo laudo.
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Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tensdo por flexdao do assento e encosto)
carteira em resina plastica.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a 1SO178:2010 quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do assento e encosto
carteira em resina plastica.

Relatério de ensaio da determinagdo do teor de chumbo na pintura epdxi-po das estruturas metalicas dos mdveis, conforme Lei Federal n2 11.762/08 que|
fixa o limite maximo de chumbo permitido na fabricagdo de tintas imobiliarias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares.

Catdlogo técnico do produto, nos quais necessariamente constardo imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha
de fabricagdo. Esta condigdo sera de extrema relevancia para a avaliagdo do mesmo, assim como os seguintes fatores: conformidade com as especificagdes,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A ndo
apresentacdo acarretara desclassificagdo do licitante.

Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparagdo e pintura de superficies metalicas,
garantindo o atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 10443, NBR 10545,
IASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.

N ITEM DESCRICI\O DO ITEM QTDE
CADEIRA ESCOLAR - Modelo: adulto; Material encosto: resina termoplastica; Material Assento: resina
termopléstica; Tipo de Prancheta: p/ destro e canhoto; Material da Prancheta: resina termoplastica ABS;

6 |CONJUNTO ADULTO| Caracteristica adicionais: 4 pés em tubos de agco 1010/1020. 14.900
COM PRANCHETA | Opgdes de cores: Azul, Cereja, verde, amarelo e laranja.
LATERAL ASSENTO E ENCOSTO: O assento deve ser confeccionado em polipropileno copolimero (PP) injetado e moldado

anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimensdes aproximadas devem ser 465mm de largura,
420mm de profundidade com 5mm de espessura de parede. Deve possuir cantos arredondados e unir-se a
estrutura por meio de 4 (quatro) parafuso 5x30 para pldstico. A altura do assento até o chdo deve ser de 460 mm
aproximadamente. O encosto deve ser fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado, com dimensdes aproximadas de 460mm de largura por 330mm
de altura, com espessura de parede de 5mm e cantos arredondados, unido a estrutura metélica pelo encaixe de
dupla cavidade na parte posterior do encosto, sendo travado por dois pinos fixadores plasticos injetados em
polipropileno copolimero, na cor do encosto, dispensando a presenga de rebites ou parafusos. O encosto deve
possuir furos para ventilagdo.

PRANCHETA: A prancheta deve ser fabricada em ABS injetado com contra-tampo também injetado em
Polipropileno nas dimensdes 620 mm de comprimento por 318 mm de largura aproximadamente, permitindo a
inser¢do de uma folha A4 rotacionada em 20° em sua superficie de trabalho. Tampo e contra-tampo devem ser
encaixados um no outro por meio de 5 encaixes e fixados por meio de um parafuso para pldstico abragando entre
eles a estrutura de suporte do conjunto. A altura da prancheta ao chdo na regido de apoio do cotovelo deve ser
de aproximadamente 685 mm e a mesma deve possuir uma inclinagdo em torno de 10° com o plano horizontal
afim de proporcionar maior conforto ergonémico ao usuario.

PORTA LIVRO: O porta-livros deve ser produzido em polipropileno copolimero virgem pelo processo de injegdo de
termoplasticos. Ele deve ser totalmente fechado nas partes laterais e traseira e com aberturas para ventilagdo na
parte inferior. A abertura frontal de acesso ao porta-livros deve medir aproximadamente 270mm x 85mm, e sua
profundidade deve ser de 270mm. Deve acoplar-se ao assento através de abas que se prolongam da cesta e
juntam-se com a estrutura onde serao fixadas por 2 parafusos.

ESTRUTURA: A estrutura deve ser fabricada em tubos de ago 1010/1020, sendo a base de ligagdo do assento e
encosto e as pernas com tubos de secgdo oblonga 16x30 mm e espessura de parede de 1,5mm dobrados. Duas
travessas horizontais em tubo de 22 mm de didmetro e 1,2mm de espessura de parede que servirdo de encaixe
para o suporte da prancheta. Esse por sua vez deve ser fabricado em um tubo 19 mm de diametro e 1,2 mm de
espessura de parede.

Todas as pegas da estrutura metdlica devem ser unidas por solda MIG, tratadas em conjuntos de banhos quimicos
e pintadas com tinta epdxi (pd), o que garante prote¢do antioxidante e uma maior vida Gtil ao conjunto. Além
disso todas as pontas dos tubos devem ser cobertas buchas plasticas.

ENSAIOS:
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Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto IZOD, da resina plastica no ABS do Tampo sendo que a
resisténcia ao impacto, media de no minimo 185 J/M, conforme a norma ASTM D 256:2010.

Laudo emitido por laboratdrio atestando veracidade da resina ABS (butadieno-estireno-acrilonitrila).

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de espessura minima de 70 micras.

Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato com massa igual ou superior a 1,2g/m?.

Laudo ou declaragdo, comprovando que o mobilidrio ofertado, com imagem e medidas estd dentro da Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,|
acompanhado por cépia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovagdo de autenticidade, que comprove
habilitacdo e especializagdo em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga do trabalho, para emissdo do respectivo laudo.

Relatdrio de ensaio da determinagdo do teor de chumbo na pintura epdxi-pd das estruturas metalicas dos mdveis, conforme Lei Federal n2 11.762/08 que
fixa o limite maximo de chumbo permitido na fabricagdo de tintas imobiliarias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tensdo por flexdao do assento e encosto)
carteira e prancheta em resina plastica.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a 1SO178:2010 quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do assento e encosto
carteira e prancheta em resina plastica.

Catdlogo técnico do produto, nos quais necessariamente constardo imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha
de fabricagcdo. Esta condicdo serd de extrema relevancia para a avaliagdo do mesmo, assim como os seguintes fatores: conformidade com as especificagdes,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A ndo
apresentagdo acarretara desclassificagdo do licitante.

Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparagdo e pintura de superficies metalicas,
garantindo o atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 10443, NBR 10545,
IASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.

N ITEM DESCRIGCAO DO ITEM QTDE

CADEIRA ESCOLAR - Modelo: juvenil; Material encosto: resina termoplastica; Material Assento: resina
termoplastica; Tipo de Prancheta: p/ destro e canhoto; Material da Prancheta: resina termoplastica ABS;

7 |CONJUNTO JUVENIL| Caracteristica adicionais: pés em formato de arco em polipropileno copolimero virgem. 7.400
COM PRANCHETA | Opgdes de cores: Azul, Cereja, verde, amarelo e laranja.
LATERAL ASSENTO E ENCOSTO: O assento deve ser fabricado em polipropileno copolimero injetado, moldado

anatomicamente com acabamento polido, com dimensdes aproximadas de 400 mm de largura, 400 mm de
profundidade, 5 mm de espessura de parede e cantos arredondados, unidos a estrutura por meio de 4 (quatro)
cavidades reforgcadas com aletas, que acomodam parafusos para plastico FL de diametro 5x30 mm fenda Phillips.
Deve possuir também a borda frontal arredondada para ndo obstruir a circulagdo sanguinea do usuario. A altura
do assento até o chdo deve ser de 380 mm aproximadamente. O encosto deve ser inteirico, sem aberturas, em
polipropileno copolimero injetado, moldado anatomicamente com acabamento polido, com dimensdes
aproximadas de 400 mm de largura por 200 mm de altura, com espessura de parede de 4 mm e cantos
arredondados. Sendo unido a estrutura por meio de suas cavidades posteriores que se encaixam a estrutura
metalica, travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero na cor do encosto, dispensando
a presenca de rebites ou parafusos.

PRANCHETA: A prancheta deve ser fabricada em ABS injetado com contra-tampo também injetado em
Polipropileno nas dimensdes 620 mm de comprimento por 318 mm de largura aproximadamente, permitindo a
inser¢do de uma folha A4 rotacionada em 20° em sua superficie de trabalho. Tampo e contra-tampo devem ser
encaixados um no outro por meio de 5 encaixes e fixados por meio de um parafuso para pldstico abragando entre
eles a estrutura de suporte do conjunto. A altura da prancheta ao chdo na regido de apoio do cotovelo deve ser
de aproximadamente 605 mm e a mesma deve possuir uma inclinagdo em torno de 10° com o plano horizontal
afim de proporcionar maior conforto ergonémico ao usuario.

PORTA LIVRO: O porta-livros deve ser produzido em polipropileno copolimero virgem pelo processo de inje¢do de
termoplasticos. Ele deve ser totalmente fechado nas partes laterais e traseira e com aberturas para ventilagdo na
parte inferior. A abertura frontal de acesso ao porta-livros deve medir aproximadamente 270mm x 85mm, e sua
profundidade deve ser de 270mm. Deve acoplar-se ao assento através de abas que se prolongam da cesta e
juntam-se com a estrutura onde serdo fixadas por 2 parafusos.
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ESTRUTURA: A estrutura deve ser fabricada em tubos de ago 1010/1020. Sendo a base de liga¢do do assento e
encosto com tubos de secgdo quadrada 20x20 mm e espessura de parede de 1,2mm dobrados. Duas travessas
horizontais de ligagdo e sustentagdo do assento também em tubo de seccdo quadrada 20x20 mm espessura de
parede 1,2mm, além de duas travessas horizontais em tubo de 22mm de didmetro e 1,2mm de espessura de
parede que servem de encaixe para o suporte da prancheta. Esse por sua vez deve ser fabricado em um tubo 19
mm de diametro e 1,06 mm de espessura de parede reforgado internamente por um tubo 16mm de didametro e
1,2mm de espessura de parede. As colunas devem ser feitas de tubos oblongos medindo 29x58 mm, espessura de
parede de 1,2 mm, fixadas na base de ligagdo do assento e encosto através de 4 (quatro) parafusos com porcas
embutidas. Uma travessa em tubo de sec¢do quadrada medindo 20x20 mm, com espessura de parede de 1,2 mm,
deve ser fixada entre as colunas por 8 (oito) parafusos, sendo 4 (quatro) para cada lado, que ligardo uma coluna a
outra.

BASE/PES: A base dos pés deve ser em formato de arco, todo em polipropileno copolimero virgem, fabricado pelo
processo de inje¢do de termoplastico. Os pés devem ser fixados a estrutura por 2 (dois) encaixes e montados sob
pressdo, de maneira que resista a uma condigdo severa de uso. Os pés devem ter uma espessura de parede
minima de 4 mm com nervuras em todo o comprimento do pé medindo aproximadamente 460 mm, os mesmos
devem envolver as 2 (duas) colunas a no minimo 80 mm de altura, evitando assim o contato dos tubos com a
umidade do chédo, para evitar a oxidagdo e também com a fungdo de protegdo da pintura, fungdo antiderrapante
e amortecimento de impacto.

Todas as pegas da estrutura metalica devem ser unidas por solda MIG, tratadas em conjuntos de banhos quimicos
e pintadas com tinta epodxi (pd), o que garante protegdo antioxidante e uma maior vida Util ao conjunto.

ENSAIOS:

Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto IZOD, da resina plastica no ABS do Tampo sendo que a
resisténcia ao impacto, media de no minimo 185 J/M, conforme a norma ASTM D 256:2010.

Laudo emitido por laboratdrio atestando veracidade da resina ABS (butadieno-estireno-acrilonitrila).

Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de espessura minima de 70 micras.

Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato com massa igual ou superior a 1,2g/m?.

Laudo ou declaragdo, comprovando que o mobilidrio ofertado, com imagem e medidas esta dentro da Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,
acompanhado por cépia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovagdo de autenticidade, que comprove
habilitagdo e especializagdo em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga do trabalho, para emissdo do respectivo laudo.

Relatdério de ensaio da determinagdo do teor de chumbo na pintura epdxi-pd das estruturas metalicas dos mdveis, conforme Lei Federal n2 11.762/08 que
fixa o limite maximo de chumbo permitido na fabricagdo de tintas imobilidrias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tensdo por flexdao do assento e encosto)
carteira e prancheta em resina plastica.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a 1SO178:2010 quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do assento e encosto
carteira e prancheta em resina plastica.

Catdlogo técnico do produto, nos quais necessariamente constardo imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha
de fabricagdo. Esta condigdo serd de extrema relevancia para a avaliagdo do mesmo, assim como os seguintes fatores: conformidade com as especificagbes,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A ndo
apresentacdo acarretara desclassificagdo do licitante.

Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparagao e pintura de superficies metalicas,
garantindo o atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 10443, NBR 10545,
IASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.

N ITEM DESCRICI\O DO ITEM QTDE
CADEIRA ESCOLAR — Modelo: adulto; Material encosto: resina termoplastica; Material Assento: resina
termoplastica; Tipo de Prancheta: Frontal Regulavel, Material da Prancheta: resina termoplastica ABS;

8 [CONJUNTO ADULTO| Caracteristicas adicionais: Suporte Para-Mochila; pés em formato de arco em polipropileno copolimero virgem. 7.400
COM PRANCHETA | Opgoes de cores: Azul, Cereja, verde, amarelo e laranja.
FRONTAL ASSENTO E ENCOSTO: O assento deve ser fabricado em polipropileno copolimero injetado, moldado
anatomicamente com acabamento polido, com dimensdes aproximadas de 400 mm de largura, 400 mm de
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profundidade, 5 mm de espessura de parede e cantos arredondados, unidos a estrutura por meio de 4 (quatro)
cavidades reforgadas com aletas, que acomodam parafusos para plastico FL de didametro 5x30 mm fenda Phillips.
Deve possuir também a borda frontal arredondada para ndo obstruir a circulagdo sanguinea do usuario. A altura
do assento até o chdo deve ser de 460 mm aproximadamente. O encosto deve ser inteirico, sem aberturas, em
polipropileno copolimero injetado, moldado anatomicamente com acabamento polido, com dimensdes
aproximadas de 400 mm de largura por 200 mm de altura, com espessura de parede de 4 mm e cantos
arredondados. Sendo unido a estrutura por meio de suas cavidades posteriores que se encaixam a estrutura
metalica, travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero na cor do encosto, dispensando
a presenca de rebites ou parafusos.

PRANCHETA: O tampo da prancheta deve ser injetado em ABS virgem com dimensdes aproximadas de 540 mm de
largura por 350 mm de comprimento. Deve possuir porta lapis integrado com dimensGes de aproximadas de
280x25 mm. O tampo deve ser encaixado ao contra tampo, feito em ABS reciclado, formando um bloco. Esse
bloco deve ser fixado ao trilho através de um sistema de encaixe com 4 buchas e tubos deslizantes, permitindo a
regulagem da distancia entre a prancheta e o encosto de 340 mm até 410 mm aproximadamente (70 mm de
curso). A altura da prancheta ao chao deve ser de 700 mm aproximadamente.

PORTA LIVRO: O porta-livros deve ser produzido em polipropileno copolimero virgem pelo processo de injecdo de
termoplasticos. Ele deve ser totalmente fechado nas partes laterais e traseira e com aberturas para ventilagdo na
parte inferior. A abertura frontal de acesso ao porta-livros deve medir aproximadamente 270mm x 85mm, e sua
profundidade deve ser de 270mm. Deve acoplar-se ao assento através de abas que se prolongam da cesta e
juntam-se com a estrutura onde serao fixadas por 2 parafusos.

ESTRUTURA: A estrutura deve ser fabricada em tubos de ago 1010/1020. Sendo a base de ligagdo do assento e
encosto com tubos de secgdo quadrada 20x20 mm e espessura de parede de 1,2mm dobrados Duas barras
horizontais de sustentagdo do assento em tubo de sec¢do quadrada 25x25 mm, sendo que as mesmas devem
subir até o tampo formando um conjunto de sustentagdo do tampo, que interliga com o assento. As colunas
devem ser feitas de tubos oblongos medindo 29x58 mm, espessura de parede de 1,2 mm, fixadas na base de
ligagdo do assento e encosto através de 4 (quatro) parafusos com porcas embutidas. Uma travessa em tubo de
sec¢do quadrada 20x20 mm, com espessura de parede de 1,2 mm, dotada de flanges em suas extremidades,
fixada entre as colunas por 8 (oito) parafusos, sendo 4 (quatro) para cada lado, que ligam uma coluna a outra. A
base da prancheta deve ser composta por 2 (dois) tubos de sec¢do quadrada, medindo 20x20 mm e com
espessura de parede del,2 mm, uma mao francesa na parte frontal da estrutura medindo 20x130 mm com
espessura de 2,0 mm e dois guias da prancheta feitos em tubos de 28,6 mm de didmetro e com parede de 2,25
mm por onde os tubos deslizantes de 19,05 mm de diametro e 1,2 mm de espessura de parede deslizam para
permitir a regulagem da distancia da prancheta.

SUPORTE DA MOCHILA: O suporte para mochila deve ser fabricado em ago de baixo teor de carbono,
confeccionado com barra chata de 12,7x2,7 mm, formando um arco com raio de 35 mm aproximadamente.
BASE/PES: A base dos pés deve ser em formato de arco, todo em polipropileno copolimero virgem, fabricado pelo
processo de injecdo de termoplastico. Os pés devem ser fixados a estrutura por 2 (dois) encaixes e montados sob
pressdo, de maneira que resista a uma condi¢do severa de uso. Os pés devem ter uma espessura de parede
minima de 4 mm com nervuras em todo o comprimento do pé medindo aproximadamente 460 mm, os mesmos
devem envolver as 2 (duas) colunas a no minimo 80 mm de altura, evitando assim o contato dos tubos com a
umidade do chdo, para evitar a oxidagdo e também com a fungdo de protegdo da pintura, fungdo antiderrapante
e amortecimento de impacto.

Todas as pegas da estrutura metalica devem ser unidas por solda MIG, tratadas em conjuntos de banhos quimicos
e pintadas com tinta epoxi (pd), o que garante protegdo antioxidante e uma maior vida Gtil ao conjunto.

ENSAIOS:

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto 1ZOD, da resina plastica no ABS do Tampo

resisténcia ao impacto, media de no minimo 185 J/M, conforme a norma ASTM D 256:2010.

Laudo emitido por laboratdrio atestando veracidade da resina ABS (butadieno-estireno-acrilonitrila).

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de espessura minima de 70 micras.
Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato com massa igual ou superior a 1,2g/m?>.
Laudo ou declaragdo, comprovando que o mobilidrio ofertado, com imagem e medidas esta dentro da Norma Regulamentadora NR 17

sendo que a

- Ergonomia))
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acompanhado por cépia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovagdo de autenticidade, que comprove|
habilitacdo e especializagdo em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga do trabalho, para emissdo do respectivo laudo.

Relatdrio de ensaio da determinagdo do teor de chumbo na pintura epdxi-pd das estruturas metalicas dos mdveis, conforme Lei Federal n2 11.762/08 que
fixa o limite maximo de chumbo permitido na fabricagdo de tintas imobilidrias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares.

Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do assento e encosto
carteira e prancheta em resina plastica.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a 1SO178:2010 quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do assento e encosto)
carteira e prancheta em resina plastica.

Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente constardo imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha
de fabricagdo. Esta condigdo serd de extrema relevancia para a avaliagdo do mesmo, assim como os seguintes fatores: conformidade com as especificagOes,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A nao|
apresentagdo acarretara desclassificagdo do licitante.

Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparagdo e pintura de superficies metalicas,
garantindo o atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 10443, NBR 10545,
IASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.

N ITEM DESCRIGAO DO ITEM QTDE
CADEIRA ESCOLAR — Modelo: juvenil; Material encosto: resina termoplastica; Material Assento: resina
termoplastica; Tipo de Prancheta: Frontal Regulavel, Material da Prancheta: resina termopldstica ABS; 14.900

9 [CONJUNTO JUVENIL| Caracteristicas adicionais: Suporte Para-Mochila; pés em formato de arco em polipropileno copolimero virgem.
COM PRANCHETA | Opgdes de cores: Azul, Cereja, verde, amarelo e laranja.

FRONTAL ASSENTO E ENCOSTO: O assento deve ser fabricado em polipropileno copolimero injetado, moldado
anatomicamente com acabamento polido, com dimensdes aproximadas de 400 mm de largura, 400 mm de
profundidade, 5 mm de espessura de parede e cantos arredondados, unidos a estrutura por meio de 4 (quatro)
cavidades reforgadas com aletas, que acomodam parafusos para plastico FL de didametro 5x30 mm fenda Phillips.
Deve possuir também a borda frontal arredondada para ndo obstruir a circulagdo sanguinea do usudrio. A altura
do assento até o chdo deve ser de 380 mm aproximadamente. O encosto deve ser inteirico, sem aberturas, em
polipropileno copolimero injetado, moldado anatomicamente com acabamento polido, com dimensdes
aproximadas de 400 mm de largura por 200 mm de altura, com espessura de parede de 4 mm e cantos
arredondados. Sendo unido a estrutura por meio de suas cavidades posteriores que se encaixam a estrutura
metdlica, travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero na cor do encosto, dispensando
a presenca de rebites ou parafusos.

PRANCHETA: O tampo da prancheta deve ser injetado em ABS virgem com dimensdes aproximadas de 540 mm de
largura por 350 mm de comprimento. Deve possuir porta lapis integrado com dimensdes de aproximadas de
280x25 mm. O tampo deve ser encaixado ao contra tampo, feito em ABS reciclado, formando um bloco. Esse
bloco deve ser fixado ao trilho através de um sistema de encaixe com 4 buchas e tubos deslizantes, permitindo a
regulagem da distancia entre a prancheta e o encosto de 340 mm até 410 mm aproximadamente (70 mm de
curso). A altura da prancheta ao chdo deve ser de 580 mm aproximadamente.

PORTA LIVRO: O porta-livros deve ser produzido em polipropileno copolimero virgem pelo processo de inje¢do de
termoplasticos. Ele deve ser totalmente fechado nas partes laterais e traseira e com aberturas para ventilagdo na
parte inferior. A abertura frontal de acesso ao porta-livros deve medir aproximadamente 270mm x 85mm, e sua
profundidade deve ser de 270mm. Deve acoplar-se ao assento através de abas que se prolongam da cesta e
juntam-se com a estrutura onde serdo fixadas por 2 parafusos.

ESTRUTURA: A estrutura deve ser fabricada em tubos de ago 1010/1020. Sendo a base de ligagdo do assento e
encosto com tubos de secgdo quadrada 20x20 mm e espessura de parede de 1,2mm dobrados Duas barras
horizontais de sustentagdo do assento em tubo de sec¢do quadrada 25x25 mm, sendo que as mesmas devem
subir até o tampo formando um conjunto de sustentagdo do tampo, que interliga com o assento. As colunas
devem ser feitas de tubos oblongos medindo 29x58 mm, espessura de parede de 1,2 mm, fixadas na base de
ligagdo do assento e encosto através de 4 (quatro) parafusos com porcas embutidas. Uma travessa em tubo de
sec¢do quadrada 20x20 mm, com espessura de parede de 1,2 mm, dotada de flanges em suas extremidades,
fixada entre as colunas por 8 (oito) parafusos, sendo 4 (quatro) para cada lado, que ligam uma coluna a outra. A
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base da prancheta deve ser composta por 2 (dois) tubos de sec¢do quadrada, medindo 20x20 mm e com
espessura de parede del,2 mm, uma mao francesa na parte frontal da estrutura medindo 20x130 mm com
espessura de 2,0 mm e dois guias da prancheta feitos em tubos de 28,6 mm de didmetro e com parede de 2,25
mm por onde os tubos deslizantes de 19,05 mm de didametro e 1,2 mm de espessura de parede deslizam para
permitir a regulagem da distancia da prancheta.

SUPORTE DA MOCHILA: O suporte para mochila deve ser fabricado em ago de baixo teor de carbono,
confeccionado com barra chata de 12,7x2,7 mm, formando um arco com raio de 35 mm aproximadamente.
BASE/PES: A base dos pés deve ser em formato de arco, todo em polipropileno copolimero virgem, fabricado pelo
processo de inje¢do de termoplastico. Os pés devem ser fixados a estrutura por 2 (dois) encaixes e montados sob
pressdo, de maneira que resista a uma condigdo severa de uso. Os pés devem ter uma espessura de parede
minima de 4 mm com nervuras em todo o comprimento do pé medindo aproximadamente 460 mm, os mesmos
devem envolver as 2 (duas) colunas a no minimo 80 mm de altura, evitando assim o contato dos tubos com a
umidade do chédo, para evitar a oxidagdo e também com a fungdo de protegdo da pintura, fungdo antiderrapante
e amortecimento de impacto.

Todas as pecas da estrutura metalica devem ser unidas por solda MIG, tratadas em conjuntos de banhos quimicos
e pintadas com tinta epodxi (pd), o que garante protegdo antioxidante e uma maior vida util ao conjunto.

ENSAIOS:

Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto IZOD, da resina plastica no ABS do Tampo sendo que a
resisténcia ao impacto, media de no minimo 185 J/M, conforme a norma ASTM D 256:2010.

Laudo emitido por laboratdrio atestando veracidade da resina ABS (butadieno-estireno-acrilonitrila).

Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de espessura minima de 70 micras.

Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato com massa igual ou superior a 1,2g/m?2.

Laudo ou declaragdo, comprovando que o mobilidrio ofertado, com imagem e medidas esta dentro da Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,
acompanhado por cépia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovacgdo de autenticidade, que comprove|
habilitagdo e especializagdo em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga do trabalho, para emissdo do respectivo laudo.

Relatério de ensaio da determinagdo do teor de chumbo na pintura epdxi-pd das estruturas metalicas dos mdveis, conforme Lei Federal n? 11.762/08 que|
fixa o limite maximo de chumbo permitido na fabricagdo de tintas imobilidrias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tensdo por flexdao do assento e encosto)
carteira e prancheta em resina plastica.
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a 1SO178:2010 quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do assento e encosto
carteira e prancheta em resina plastica.

Catdlogo técnico do produto, nos quais necessariamente constardo imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha
de fabricagdo. Esta condicdo sera de extrema relevancia para a avaliagdo do mesmo, assim como os seguintes fatores: conformidade com as especificagdes,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A ndo
apresentacdo acarretara desclassificagdo do licitante.

Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparacgdo e pintura de superficies metalicas,
garantindo o atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 10443, NBR 10545,
IASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.

N ITEM DESCRICAO DO ITEM QTDE
CONJUNTO MESA E CADEIRA GIRATORIA PARA PROFESSOR — Aplicagdo: para aluno e professor; Componentes:
Mesa e Cadeira, Material Assento e encosto da cadeira Resina Plastica, giratéria com sapata; Material do tampo,

10 [ CONJUNTO MESA E | termoplastico ABS virgem; Formato retangular. 1.700
CADEIRA Opgodes de cores: Azul, Cereja, verde, amarelo e laranja.
GIRATORIA PARA |[Caracteristicas minimas da Mesa:
PROFESSOR Mesa com tampo injetado em termoplastico a base de ABS Natural, com pigmentacdo, superficie lisa, sem brilho e

com formato retangular que se fixa a estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de
cada lado) e 3 encaixes centrais e 4 parafusos. Possui um Painel Frontal de 650x250mm laminado melaminico de
Baixa Pressdo na espessura de 15 mm, branco e fixado na parte frontal da mesa por 4 parafusos soberbos. Apds
montada a mesa mede 610x810mm e tem 760mm de altura. A estrutura é formada por um quadro fabricado em
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tubo de ago 1010/1020 de seg¢do 20x40mm com 1,2mm composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro
cantos do quadro, na parte inferior do mesmo existe um cone em a¢o 1010/1020 onde sdo montados os pés da
mesa. Esse cone é fabricado em tubo @ 2” com 2,25mm de parede e recebe internamente uma bucha plastica
também conica e expansivel que realiza a fixagdo das pernas sem o uso de parafusos. As pernas sdo fabricadas em
tubo de aco 1010/1020 @ 1.1/2”x0,9mm de parede. Na extremidade inferior de cada pé existe de uma sapata com
regulagem de altura para nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno. Todas as pegas metdlicas que compoe
a mesa recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epoxi.
Caracteristicas minimas da cadeira:
A Cadeira Giratdria deve ser constituida de assento e encosto; plataforma, coluna e base com sapata. A estrutura
de sustentacdo do assento e encosto deve ser fabricada em tubos de aco 1010 / 1020 com @ 22.20 mm e 1.50mm
de espessura de parede, fosfatada e pintada com tinta epdxi pd. Os tubos devem ser curvados e furados para
acoplarem-se ao assento e encosto unindo-se com o mecanismo onde serdo fixados por 4 parafusos %”x1.1/2”
mm sextavados flangeados. O conjunto deve ser entdo acoplando ao pistdo a gas e esse acoplado a base de cinco
pernas com sapatas. O assento deve ser produzido em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado, com dimensdes aproximadas de 465 mm de largura, 470 mm de
profundidade com 5 mm de espessura de parede com cantos arredondados, unidos a estrutura por meio de 4
(quatro) porcas aparafusadas (bucha americana %”x13mm); e 4 (quatro) parafusos sextavados flangeados
%"x1.1/2”. Sobre o assento deve existir um estofamento com alma pléstica fixado ao mesmo por meio de
parafusos para plastico. A altura do assento ao piso deve ser regulavel de 410 a 520 mm aproximadamente. O
encosto deve ser fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado, com dimensdes aproximadas de 460mm de largura por 330mm de altura, com espessura de parede
de 5mm e cantos arredondados, unido a estrutura metalica pelo encaixe de dupla cavidade na parte posterior do
encosto, sendo travado por dois pinos fixadores plasticos injetados em polipropileno copolimero, na cor do
encosto, dispensando a presenga de rebites ou parafusos. O encosto deve possuir furos para ventilagdo. O
mecanismo deve ser feito em chapa de ago 1010/1020 de espessura 2.65mm, fosfatada pintada com tinta epoxi
pd. Dotada de alavanca plastica para acionamento da coluna a gas para regulagem de altura do assento. A base
penta pé deve ser fabricada em chapa 1010/1020 de espessura 1,20mm, fosfatada pintada com tinta epoxi po,
coberta com carenagem injetada em polipropileno com acabamento texturizado. A coluna deve ser com
movimento a gas com curso de 110 mm e comprimento minimo de 295 mm e mdaximo de 405 mm
aproximadamente, coberta com carenagem injetada em polipropileno com acabamento texturizado.

ENSAIOS:

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto 1ZOD, da resina plastica no ABS do Tampo sendo que a
resisténcia ao impacto, media de no minimo 185 J/M, conforme a norma ASTM D 256:2010.

Laudo emitido por laboratdrio atestando veracidade da resina ABS (butadieno-estireno-acrilonitrila).

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de espessura minima de 70 micras.

Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato com massa igual ou superior a 1,2g/m?.

Laudo ou declaragdo, comprovando que o mobilidrio ofertado, com imagem e medidas esta dentro da Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,|
acompanhado por cépia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovagdo de autenticidade, que comprove
habilitagdo e especializagdo em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga do trabalho, para emissdo do respectivo laudo.

Relatdrio de ensaio da determinagdo do teor de chumbo na pintura epoxi-pd das estruturas metalicas dos mdveis, conforme Lei Federal n2 11.762/08 que
fixa o limite maximo de chumbo permitido na fabricagdo de tintas imobilidrias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do assento e encosto
carteira e prancheta em resina plastica.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a 1SO178:2010 quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do assento e encosto|
carteira e prancheta em resina plastica.

Catdlogo técnico do produto, nos quais necessariamente constardo imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha
de fabricagdo. Esta condicdo sera de extrema relevancia para a avaliagdo do mesmo, assim como os seguintes fatores: conformidade com as especificagdes,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A ndo
apresentacao acarretara desclassificagao do licitante.

Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparagao e pintura de superficies metalicas,
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garantindo o atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 10443, NBR 10545,
IASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.

N

ITEM

DESCRICAO DO ITEM

QTDE

11

LONGARINA 3
LUGARES COM
PRANCHETA
ESCAMOTEAVEL

CADEIRA SOBRE LONGARINA COM PRANCHETA ESCAMOTEAVEL —

Material estrutura em ago, Material do assento e encosto polipropileno copolimero injetado, quantidade de
assentos 3 unidades, Material da prancheta ABS injetado, opgdo de pranchetas destro e canhoto, Caracteristicas|
dos pés: injetados em polipropileno copolimero

Opcdes de cores: Azul, Cereja, verde, amarelo e laranja.

Caracteristicas minimas da Longarina:

O conjunto longarina deve permitir arranjos de 3 lugares, sendo constituido de pés injetados em polipropileno|
copolimero, duas travessas de tubo de ago retangular 20x40mm espessural,2mm, conjuntos de sustentagdo de|
assento e encosto em tubo, assento e encosto injetados em polipropileno copolimero. As dimensdes ocupadas
devem ser aproximadamente: 840mm altura, 518mm largura total, e comprimento 1755 mm. Deve apresentar um
espaco entre assentos de 101mm aproximadamente. O assento deve ser confeccionado em polipropileno
copolimero injetado com curvatura levemente adaptada ao corpo e acabamento texturizado, com dimensoes|
aproximadas de 465mm de largura, 415mm de profundidade 5mm de espessura e cantos arredondados, unido a
estrutura por meio de 04 (quatro) porcas (bucha americana %”x13mm) parafusadas e 04 (quatro) parafusos
sextavados flangeados %”x2.3/4” por assento. A altura do assento até o chdo deve ser de 449mm
aproximadamente. O encosto deve ser fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente|
com acabamento texturizado, com dimensGes aproximadas de 460mm de largura por 330mm de altura com
espessura de 5mm e cantos arredondados, unido a estrutura por meio de encaixe em dupla cavidade na parte
inferior do encosto que se junta a estrutura metdlica, travado por dois pinos retrateis (pinheirinhos) injetados em
polipropileno copolimero na cor do encosto e sem a presenga de rebites ou parafusos. A estrutura de sustentagdo
do assento e encosto deve ser de tubos aco $22.20x1.5mm de espessura, curvado e furado para acoplar-se ao|
assento e encosto juntando-se com a estrutura onde serdo fixadas por 04 (quatro) parafusos ja descritos acima. Os
pés da longarina devem ser confeccionados polipropileno copolimero injetado e moldado com acabamento
texturizado divididos em duas partes, superior e inferior e unidos por meio de encaixes em dois tubos de ago de
#38.1x0.9mm formando um conjunto de grande resisténcia. Na op¢do de pés totalmente em aco, os pés da
longarina devem ser confeccionados em tubo de ago redondo @¥31,75x1,5mm de espessura, com uma travessa de
aco em “L” com 2,65mm de espessura soldada, e ponteiras plasticas para acabamento nas extremidades dos tubos.
Este conjunto deve ser fixado as travessas por meio de parafusos, porcas e arruelas. Todos os tubos de ago|
utilizados na montagem desta longarina devem passar por um processo de banhos decapantes e de fosfatizagdo e
posterior pintura com tinta epdxi a po, evitando oxidagdo e com um 6timo acabamento superficial. Todas as
extremidades dos tubos devem receber ponteiras plasticas para acabamento. A prancheta deve ser fabricada em
IABS injetado com contra tampo também injetado em Polipropileno nas dimensdes 620 mm de comprimento por
318 mm de largura aproximadamente, permitindo a inser¢do de uma folha A4 rotacionada em 20° em suq
superficie de trabalho. Tampo e contra tampo devem ser encaixados um no outro por meio de 5 encaixes e fixados,
por meio de um parafuso para plastico. O conjunto entdo deve ser montado ao mecanismo escamoteavel
(fabricado em aluminio injetado) por meio de um pino preso por um parafuso halen %”no qual a prancheta
rotaciona 180°. O mecanismo deve permitir ainda uma rotagdo de 90° em torno do seu préprio eixo, fazendo com
que seja possivel deslocar a prancheta para o lado liberando o acesso do usudrio a cadeira. Ele deve ser fixado 3
estrutura metalica por 2 parafusos sextavados %” x 1”. A altura da prancheta ao chdo na regido de apoio do
cotovelo deve ser de aproximadamente 605 mm e a mesma deve possuir uma inclinagdo em torno de 8° com o
plano horizontal afim de proporcionar maior conforto ergonémico ao usudrio. A longarina deve possuir assento e
encosto estofados. Nesses casos o estofamento deve possuir alma plastica revestida e ser fixado ao assento por|

meio de parafusos para plastico e ao encosto por meio de encaixes.

2.250

ENSAIOS:

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto IZOD, da resina plastica no ABS do Tampo sendo que a
resisténcia ao impacto, media de no minimo 185 J/M, conforme a norma ASTM D 256:2010.
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Laudo emitido por laboratdrio atestando veracidade da resina ABS (butadieno-estireno-acrilonitrila).

Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de espessura minima de 70 micras.

Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato com massa igual ou superior a 1,2g/m?2.

Laudo ou declaragdo, comprovando que o mobilidrio ofertado, com imagem e medidas esta dentro da Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,
acompanhado por cépia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovagdo de autenticidade, que comprove
habilitacdo e especializagdo em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga do trabalho, para emissdo do respectivo laudo.

Relatério de ensaio da determinagdo do teor de chumbo na pintura epdxi-po das estruturas metalicas dos mdveis, conforme Lei Federal n2 11.762/08 que|
fixa o limite maximo de chumbo permitido na fabricagdo de tintas imobilidrias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do assento e encosto
carteira e prancheta em resina plastica.

Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo com a 1SO178:2010 quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do assento e encosto)
carteira e prancheta em resina plastica.

Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente constardo imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha
de fabricagdo. Esta condicdo serd de extrema relevancia para a avaliagdo do mesmo, assim como os seguintes fatores: conformidade com as especificagcGes,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A ndo
apresentagdo acarretara desclassificagdo do licitante.

Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparagdo e pintura de superficies metalicas,
garantindo o atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 10443, NBR 10545,
IASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.

N ITEM DESCRICAO DO ITEM QTDE
A mesa deve ser composta por tampos modulares em plastico injetado a base de ABS Natural, formado por 3
mddulos que se fixam a estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado) e

12 CONJUNTO 3 encaixes centrais por mddulo e 4 parafusos por médulo. Apds montada a mesa mede 1860x820mm e altura em 2.250
REFEITORIO MESA | relacdo ao piso 640/760 mm. A estrutura deve ser formada por um quadro fabricado em tubo de aco 1010/1020
COM TAMPO de se¢do 20x40mm com 1,2mm composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na parte
INJETADO E inferior do mesmo deve existir um cone em ago 1010/1020 onde serdo montados os pés da mesa. Esse cone deve
LONGARINAS 06 | ser fabricado em tubo @ 2” com 2,25mm de parede e receber internamente uma bucha plastica também conica e
LUGARES expansivel que realizara a fixagdo das pernas sem o uso de parafusos. As pernas devem ser fabricadas em tubo de

aco 1010/1020 @ 1.1/2”x 0,9mm de parede. Na extremidade inferior de cada pé deve existir de uma sapata com
regulagem de altura para nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno, nos quatro cantos do quadro, na
parte inferior do mesmo s3o soldados cones de ago 1010/1020, onde sdo encaixados os pés da mesa. Esses cones
s3o fabricados em tubo (32”, com 2,25mm de espessura de parede e recebem internamente uma bucha pléstica
também cOnica e expansivel que fixa as pernas sem necessidade de parafusos. Todas as pegas metdlicas que
compde a mesa devem receber tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epdxi. O conjunto longarina deve
permitir 02 arranjos de 03 lugares, sendo constituido de pés injetados em polipropileno copolimero, duas
travessas de tubo de ago retangular 20x40mm espessural,2mm, conjuntos de sustenta¢do de assento em tubo,
assento injetados em polipropileno copolimero. As dimensdes ocupadas devem ser aproximadamente: 460mm
altura, 518mm largura total, e 1755mm comprimento. Deve apresentar um espago entre assentos de 101mm
aproximadamente. O assento deve ser confeccionado em polipropileno copolimero injetado com curvatura
levemente adaptada ao corpo e acabamento texturizado, com dimensdes aproximadas de 465mm de largura,
415mm de profundidade 5mm de espessura e cantos arredondados, unido a estrutura por meio de 04 (quatro)
porcas (bucha americana %”x13mm) parafusadas e 04 (quatro) parafusos sextavados flangeados %”x2.3/4” por
assento. A altura do assento até o ch3o deve ser de 380/449mm aproximadamente. Para os pés das longarinas
em polipropileno injetado e moldado com acabamento texturizado divididos em duas partes, superior e inferior e
unidos por meio de encaixes em dois tubos de aco de ?38.1x0.9mm formando um conjunto de grande
resisténcia.

ENSAIOS:

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto IZOD, da resina plastica no ABS do Tampo sendo que a
resisténcia ao impacto, media de no minimo 185 J/M, conforme a norma ASTM D 256:2010.
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Laudo emitido por laboratdrio atestando veracidade da resina ABS (butadieno-estireno-acrilonitrila).

Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de espessura minima de 70 micras.

Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato com massa igual ou superior a 1,2g/m?2.

Laudo ou declaragdo, comprovando que o mobilidrio ofertado, com imagem e medidas esta dentro da Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,
acompanhado por cépia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovagdo de autenticidade, que comprove
habilitacdo e especializagdo em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga do trabalho, para emissdo do respectivo laudo.

Relatério de ensaio da determinagdo do teor de chumbo na pintura epdxi-po das estruturas metalicas dos mdveis, conforme Lei Federal n2 11.762/08 que|
fixa o limite maximo de chumbo permitido na fabricagdo de tintas imobilidrias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do assento e encosto
carteira e prancheta em resina plastica.

Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo com a 1SO178:2010 quanto a resisténcia a tensdo por flexdao do assento e encosto
carteira e prancheta em resina plastica.

Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente constardo imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha
de fabricagdo. Esta condicdo serd de extrema relevancia para a avaliagdo do mesmo, assim como os seguintes fatores: conformidade com as especificagcGes,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A ndo|
apresentagdo acarretara desclassificagdo do licitante.

Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparagdo e pintura de superficies metalicas,
garantindo o atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 10443, NBR 10545,
IASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.

N ITEM DESCRICAO DO ITEM QTDE
Mesa: deve ser composta por tampos modulares em plastico injetado de alto impacto, formado por 3 médulos
que se fixam a estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado) e 3 encaixes

13 CONJUNTO centrais por médulo e 4 parafusos por médulo. Apés montada a mesa mede 2440x810mm, altura em relagdo ao 2.250
REFEITORIO MESA | piso 590/640/760 mm. A estrutura deve ser formada por um quadro fabricado em tubo de aco 1010/1020 de
COM TAMPO secdo 20x40mm com 1,2mm composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na parte
INJETADO E inferior do mesmo existe um cone em ago 1010/1020 onde sdo montados os pés da mesa. Esse cone ¢é fabricado
CADEIRAS - 08 em tubo ¢ 2” com 2,25mm de parede e recebe internamente uma bucha plastica também conica e expansivel que
LUGARES realiza a fixagdo das pernas sem o uso de parafusos. As pernas devem ser fabricadas em tubo de ago 1010/1020 ¢

1.1/2”x0,9mm de parede. Na extremidade inferior de cada pé existe de uma sapata com regulagem de altura para
nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno. Todas as pegas metdlicas que compde a mesa recebem
tratamento anticorrosivo e pintura em tinta epdxi. Cadeira: o conjunto deve ser composto por 08 cadeiras, sendo
compostas por: assento confeccionado em polipropileno copolimero injetado, moldado anatomicamente, com
acabamento texturizado, medindo, 400/330/300 mm de largura por 400/320 mm de profundidade com 05 mm de
espessura, de espessura de parede e cantos arredondados, unidos a estrutura por meio de 4 (quatro) cavidades
reforcadas com aletas, que acomodam parafusos para plastico fl de didametro 5x30 mm fenda phillips. Deve
possuir também a borda frontal arredondada para ndo obstruir a circulagdo sanguinea do usudrio. Altura do
assento em relagdo ao piso 350/380/460 mm, obedecendo as normas em vigor. Encosto inteirico sem nenhum
tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado, moldado anatomicamente com
acabamento texturizado, medindo 400/330 mm de largura por 200/165 mm de altura, com espessura média de 4
mm, cantos arredondados, fixagdo na estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da
estrutura, travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto,
dispensando a presenca de rebites ou parafusos. Estrutura do assento e encosto formados por dois pares de tubo
medindo 20mm x 20mm com espessura de 1,2mm que fazem a interligagdo da base do assento com os pés. duas
travessas horizontais de ligagdo e sustentagdo do assento também em tubo de sec¢do quadrada 20mm x20mm
espessura de parede 1,2mm, toda a estrutura metalica é fabricada em tubo de ago industrial tratados por
conjuntos de banhos quimicos para a protegdo e longevidade da estrutura e soldados através do sistema mig. A
base dos pés em formato de arco, todo em polipropileno copolimero virgem, fabricado pelo processo de inje¢do
de termoplastico os pés sdo fixados a estrutura por 2 (dois) encaixes e montados sob pressdo, de maneira que
resista a uma condigdo severa de uso, evitando assim o contato dos tubos com a umidade do chao, prevenindo
contra ferrugem toda a estrutura metalica é fabricada em tubo de ago industrial tratados por conjuntos de
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banhos quimicos para protegdo e longevidade da estrutura e soldado através do sistema mig. |

ENSAIOS:

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto 1ZOD, da resina plastica no ABS do Tampo sendo que a
resisténcia ao impacto, media de no minimo 185 J/M, conforme a norma ASTM D 256:2010.

Laudo emitido por laboratdrio atestando veracidade da resina ABS (butadieno-estireno-acrilonitrila).

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de espessura minima de 70 micras.

Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato com massa igual ou superior a 1,2g/m?.

Laudo ou declaragdo, comprovando que o mobilidrio ofertado, com imagem e medidas esta dentro da Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,|
acompanhado por cépia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovagdo de autenticidade, que comprove|
habilitacdo e especializagdo em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga do trabalho, para emissdo do respectivo laudo.

Relatdrio de ensaio da determinagdo do teor de chumbo na pintura epoxi-pd das estruturas metalicas dos mdveis, conforme Lei Federal n2 11.762/08 que
fixa o limite maximo de chumbo permitido na fabricagdo de tintas imobiliarias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do assento e encosto
carteira e prancheta em resina plastica.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a 1SO178:2010 quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do assento e encosto
carteira e prancheta em resina plastica.

Catdlogo técnico do produto, nos quais necessariamente constardo imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha
de fabricagdo. Esta condicdo serd de extrema relevancia para a avaliagdo do mesmo, assim como os seguintes fatores: conformidade com as especificagcGes,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A ndo
apresentagdo acarretara desclassificagdo do licitante.

Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparagdo e pintura de superficies metalicas,
garantindo o atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 10443, NBR 10545,
IASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.

N ITEM DESCRICAO DO ITEM QTDE

A mesa, deve ser composta por tampos modulares em plastico injetado de alto impacto, formado por 4 médulos
que se fixam a estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado) e 3 encaixes
14 CONJUNTO centrais por médulo e 4 parafusos por mddulo. Apés montada a mesa mede 2440x810mm, altura em relagdo ao 2.250
REFEITORIO MESA | piso 590/640/760 mm. A estrutura deve ser formada por um quadro fabricado em tubo de ago 1010/1020 de

COM TAMPO se¢do 20x40mm com 1,2mm composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na parte

INJETADO E inferior do mesmo existe um cone em ago 1010/1020 onde sdo montados os pés da mesa. Esse cone deve ser
CADEIRAS - 10 fabricado em tubo @ 2” com 2,25mm de parede e recebe internamente uma bucha plastica também conica e
LUGARES. expansivel que realiza a fixagdo das pernas sem o uso de parafusos. As pernas devem ser fabricadas em tubo de

aco 1010/1020 ¢ 1.1/2”x0,9mm de parede. Na extremidade inferior de cada pé existe de uma sapata com
regulagem de altura para nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno. Todas as pegas metdlicas que
compde a mesa recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta epoxi. Cadeira: o conjunto deve ser
composto por 10 cadeiras, sendo compostas por: assento confeccionado em polipropileno copolimero injetado,
moldado anatomicamente, com acabamento texturizado, medindo, 395 mm de largura por 300/325/420 mm de
profundidade com 04 mm de espessura, cantos arredondados, fixagdo na estrutura por meio de um encaixe em
todo o tubo da base da frente da cadeira e 02 (duas) cavidades reforcadas com aletas de 02 mm de espessura,
gque acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico de diametro 5x25mm de fenda phillips. Parte frontal
com borda arredondada com raio afim de ndo obstruir a circulagdo sanguinea. Altura do assento em relagdo ao
piso 350/380/460 mm, obedecendo as normas em vigor. Encosto inteirico sem nenhum tipo de ventilagdo ou
abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado, moldado anatomicamente com acabamento
texturizado, medindo 374 mm de largura por 195 mm de altura, com espessura média de 3,5 mm, cantos
arredondados, fixagdo na estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura,
travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a
presenga de rebites ou parafusos. Estrutura, cor branca, fabricada com tubos de ago industrial sec¢do redonda
com ¢ 19,05mm e 1,5 mm de espessura. Acabamentos: todo material em aco é soldado com solda eletronica mig,
e recebe pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizacdo, preparando a superficie para receber a
pintura. Pintura epodxi-pd aplicada pelo processo de deposi¢do eletrostatica com polimerizagdo em estufa.
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Ponteiras plasticas de acabamento, cor cinza, padrdo fde, nos pés de apoio no piso, fixadas por meio de encaixes
sobre pressao.

ENSAIOS:

Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto IZOD, da resina plastica no ABS do Tampo sendo que a
resisténcia ao impacto, media de no minimo 185 J/M, conforme a norma ASTM D 256:2010.

Laudo emitido por laboratdrio atestando veracidade da resina ABS (butadieno-estireno-acrilonitrila).

Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de espessura minima de 70 micras.

Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato com massa igual ou superior a 1,2g/m?.

Laudo ou declaragdo, comprovando que o mobilidrio ofertado, com imagem e medidas estd dentro da Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,
acompanhado por cépia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovagdo de autenticidade, que comprove
habilitagdo e especializagdo em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga do trabalho, para emissdo do respectivo laudo.

Relatério de ensaio da determinagdo do teor de chumbo na pintura epdxi-pd das estruturas metalicas dos mdveis, conforme Lei Federal n? 11.762/08 que|
fixa o limite maximo de chumbo permitido na fabricagdo de tintas imobilidrias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do assento e encosto
carteira e prancheta em resina plastica.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a 1SO178:2010 quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do assento e encosto|
carteira e prancheta em resina plastica.

Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente constardo imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha
de fabricagdo. Esta condigdo sera de extrema relevancia para a avaliagdo do mesmo, assim como os seguintes fatores: conformidade com as especificagdes,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A nao|
apresentagdo acarretara desclassificagdo do licitante.

Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparagdo e pintura de superficies metalicas,
garantindo o atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 10443, NBR 10545,
IASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.

N ITEM DESCRICAO DO ITEM QTDE
MESA ESCOLAR ADAPTADA- Aplicacdo para cadeirante; Material ago modular, tratamento com pintura nano
ceramica, material do tampo MDF. 500
15 MESA PARA Caracteristicas minimas da Mesa:

CADEIRANTE /A mesa para cadeirante deve ser constituida de estrutura metdlica formada a partir de tubos de secgdo oblonga e
circular e tampo fabricado em aglomerado com revestimento melaminico com fitas de borda e porta-livros
plastico. O tampo deve ter dimensdes aproximadas de 900x600 mm fabricado em chapa de aglomerado de 18mm
de espessura com revestimento melaminico branco cristal em ambas as faces, com fita de borda de 3 mm de
espessura com cantos arredondados com 6 porcas-garra alojadas diretamente no tampo. a altura do tampo até o
chdo deve ser de aproximadamente 820mm. Estrutura metdlica da mesa deve ser confeccionada em tubos de ago
1010/1020, sendo a base do tampo um “u” de secgdo circular @ 31,75 mm com espessura de parede de 1,5 mm
com 6 furos passantes de ¢ 7,0 mm, por esses furos devem ser inseridos parafusos cabega panela fenda philips
m6x45 mm que se fixardo nas porcas-garra do tampo. a esse “u” devem ser soldadas duas camisas metalicas de
tubo oblongo 29x58mm e espessura de parede de 1,9mm unidas entre si por um tubo oblongo 29x58mm com
espessura de parede de 1,5mm. as pernas da mesas devem ser fabricadas com tubo oblongo 29x58mm espessura
1,9mm soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de $38,10mm e espessura de 1,5mm com ponteiras plasticas
de acabamento padrio fde/fnde fixadas por meio de rebites tipo pop. a montagem das pernas da mesa ao
conjunto estrutural do tampo deve ocorrer por meio de 4 parafusos, dois em cada perna. Todos os componentes
da estrutura metalica devem ser fabricados em tubo de ago industrial, tratados por conjuntos de banhos quimicos,
e receber pintura epdxi em pd. O porta-livros deve ser injetado em polipropileno na cor cinza, medindo
aproximadamente 503x302 sendo fixado na travessa por meio de 4 rebites de repuxe pop em aluminio com ¢ 4x10
mm.

ENSAIOS:

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de espessura minima de 70 micras.
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Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato com massa igual ou superior a 1,2g/m>.

Laudo ou declaragdo, comprovando que o mobilidrio ofertado, com imagem e medidas esta dentro da Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,|
acompanhado por cépia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovagdo de autenticidade, que comprove
habilitacdo e especializagdo em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga do trabalho, para emissao do respectivo laudo.

Relatério de ensaio da determinagdo do teor de chumbo na pintura epdxi-pd das estruturas metalicas dos mdveis, conforme Lei Federal n2 11.762/08 que|
fixa o limite maximo de chumbo permitido na fabricagdo de tintas imobiliarias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares.

Catdlogo técnico do produto, nos quais necessariamente constardo imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha
de fabricagdo. Esta condigdo sera de extrema relevancia para a avaliagdo do mesmo, assim como os seguintes fatores: conformidade com as especificagGes,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A ndo
apresentacdo acarretara desclassificagdo do licitante.

Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparagdo e pintura de superficies metalicas,
garantindo o atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 10443, NBR 10545,
ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR I1SO 4628-3.

N ITEM DESCRICAO DO ITEM QTDE
Sua estrutura deve ser desenvolvida por tubos industriais de construgdo mecanica de ago carbono ABNT

POLTRONA 1008/1020, nas dimensdes de didmetro 25,40 mm e espessura média de 1,5 mm, conformados pelo processo 950
16 REBATIVEL mecanico de curvamento de tubos. Na localizagdo superior da estrutura do assento deve ser soldada uma
ESPORTIVA armacao que deve possuir a funcionalidade de articular posi¢cdes de sentar e sair, nela deve ser fixada uma chapa

de ago carbono ABNT 1008/1020 com espessura média de 2,65 mm para perfeita fixacdo do assento, na ponta do
tubo deve ser fixada uma mola helicoidal de retrocesso fabricada em arame EB2050, com didmetro das aspiras de
4,0 mm de alta resisténcia e durabilidade a fadiga dinamica, utilizada para articulagdo do conjunto, com suporte
em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) fabricado pelo processo de injegdo, com 38 mm
de largura e 42 mm de profundidade, com seus cantos arredondados. Deve possuir ainda dois tubos industriais de
construcdo mecanica de ago carbono ABNT 1008/1020, com 19,05 mm de didmetro e 1,5 mm de espessura, com
funcionalidade de reforgar ainda mais o conjunto, ja na estrutura traseira deve possuir uma configuragéo tubular
de ago carbono ABNT 1008/1020 com 25,40 mm de didmetro e 1,5 mm de espessura, para que toda esta
estrutura se fixe no espelho da parede e se mantenha estavel, deve ser desenvolvida uma chapa de fixagdo de ago
carbono ABNT 1006/1008 com espessura de 6,35 mm, toda a estrutura deve receber ponteiras plasticas em
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) com seus cantos arredondados suportando a
condigdes severas de uso aos dados bidtipos de usuario. Toda estrutura deve receber uma protegdo de
preparagdo de superficie metdlica em nanotecnologia (Nano — Ceramica) e revestimento eletrostético epoxi po,
que garante prote¢do, e maior vida Util ao produto. Para montagem da estrutura deve ser utilizado a seguinte
configuragdo de parafusos: PRF Panela Auto Atarraxante Phillips ZB 4,8x19, PRF Sextavado Rosca Soberba ZB 3/8 x
60 mm, PRF MQ Cab. Lentilha Fenda Phillips ZB 1/4x1/2, PRF Plast FL Philips ZB 4,0x16, PRF MQ. Cab. Lentilha
Fenda Phillips ZB 1/4x1.1/2. Os Apoio do brago de termoplastico de engenharia em poliamida 30% de fibra de
vidro fabricado pelo processo de inje¢do, com 260 mm de comprimento e 50 mm de largura com seus cantos
arredondados. Deve possuir ainda uma conexdo para o brago retratil em termoplastico de engenharia com
poliamida 30% de fibra de vidro fabricado pelo processo de injecdo para facilitar a movimentagdo rebativel do
conjunto, para sua montagem deve ser utilizado a seguinte configuracao de parafusos: Parafuso Unido 8 x 35
mm. Conjunto do assento deve ser constituido por uma estrutura plastica injetada em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno) fabricado pelo processo de inje¢do, com nervuras internas para
reforgcar ainda mais o componente que devem ser parafusado a uma alma pldstica também injetada em
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) fabricado pelo processo de inje¢do. Deve possuir uma
espuma laminada com densidade de 35 kg/m3 podendo ocorrer variagdes na ordem de +- 2 kg/m3. O conjunto
deve ser revestido com diversos materiais (Tecido/ Laminado Vinilico) pelo processo de tapecamento
convencional. Suas dimensGes devem girar em torno de 440 mm de largura, 480 mm de profundidade e uma
espessura média de 50 mm. Sua geometria deve apresentar em suas extremidades cantos arredondados para
diminuir a pressdo arterial dos membros inferiores. Para montagem da carenagem a alma plastica deve ser usada
a seguinte configuracgdo de parafusos: Parafuso MQ Cab. Lent fenda Phillips ZB 1/4x1.1/2. Conjunto do encosto
deve ser constituido por uma estrutura plastica em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno)
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fabricado pelo processo de injecdo, na extremidade frontal deve ser parafusado uma alma plastica em
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) fabricado pelo processo de injecdo, deve possuir
ainda uma espuma laminada com densidade de 20 kg/m3 podendo ocorrer variagdes na ordem de +- 2 kg/m3. O
conjunto deve ser revestido com diversos materiais (Tecido/ Laminado Vinilico) pelo processo de tapegamento
convencional. Suas dimensdes devem girar em torno de 460 mm de largura 440 mm de profundidade e espessura
média de 45 mm. Sua geometria deve apresentar em suas extremidades cantos arredondados para diminuir a
pressdo arterial dos membros superiores. Para montagem da alma plastica a estrutura do encosto deve ser
utilizada a seguinte configuragdo de parafusos: Parafuso Fixer FL Philips ZP D 4,5x16.

ENSAIOS:

Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato com massa igual ou superior a 1,2g/m?.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 11003/2009, com resultado y0/xO0.

Laudo ou declaragdo, comprovando que o mobilidrio ofertado, com imagem e medidas esta dentro da Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,|
acompanhado por cépia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovagdo de autenticidade, que comprove|
habilitacdo e especializagdo em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga do trabalho, para emissdao do respectivo laudo.

Catalogo técnico de cada produto cotado, nos quais necessariamente constardo imagens e desenhos com cotas para todos os itens do lote, comprovando
que os itens ofertados fazem parte de sua linha de fabricagdo. Esta condigdo serd de extrema relevancia para a avaliagdo dos mesmos, assim como os|
seguintes fatores: conformidade com as especificagGes, caracteristicas técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade,
acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A ndo apresentagdo acarretara desclassificagdo do licitante.

Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparagdo e pintura de superficies metalicas
certificado, garantindo o atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM
D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.

4. DAS AMOSTRAS

O CONSORCIO EXTREMO SUL poderd, caso considere necessario, solicitar da licitante vencedora
temporaria, um conjunto de amostra completa ou parcial, a ser apresentada no prazo de até 10 (dez) dias
Uteis, contendo uma unidade de cada componente solicitado, em conformidade com as especificacGes
técnicas constantes deste instrumento. As amostras serdo encaminhadas para avaliagdo técnica com
emissdo de parecer quanto sua aprovagao.

4.1 Em face ao cendrio atual, devivo a PANDEMIA (COVID-19) o prazo podera ser prorrogado por igual
periodo, mediante solicitacdo devidamente fundamentada pela empresa adjudicada e serd concedido apds
analise da administracdo.

4.2 Caso o laudo consubstanciado da amostra entregue pela licitante vencedora tempordria seja
NEGATIVO, a amostra sera REPROVADA e a licitante declarada DESCLASSIFICADA. Isto ocorrendo, devera ser
solicitado do préximo colocado o mesmo conjunto de amostra até a obten¢do de um laudo POSITIVO e a
consequente APROVACAO da mesma.

5. CONDICOES GERAIS
5.1. O responsavel pela fiscalizacdo da contratagdo serd indicado por cada municipio adquirente dos
objetos licitados, por meio de portaria especifica para o fim e iminentemente apds a requisicdo de quantitativos.

6. DO ENDERECO E PRAZO DE ENTREGA:

6.1 O endereco de entrega serd aquele fornecido por cada municipio requisitante, com a respectiva
relacdo das escolas municipais. As entregas deverdo ser efetuadas de acordo com o horario de expediente do
municipio requisitante.

6.2. Os materiais adquiridos (sob forma de combo) deverdo ser entregues no prazo maximo de 30 (trinta)
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dias consecutivos a contar da data de recebimento pela CONTRATADA da nota de empenho/ordem de entrega a
ser expedida pelo CONTRATANTE. O prazo poderd ser prorrogado por igual periodo, mediante solicitacdo
devidamente fundamentada pela empresa adjudicada e sera concedido apds andlise da administracdo da
contratante.

7. DO CRITERIO DE JULGAMENTO

7.1. O critério de julgamento das propostas financeiras serd o de menor preco por lote, devido a
metodologia de execucdo/forma de entrega, que se dara de forma simultdnea, visando a padronizacdo, agilidade
e economicidade para o municipio, de acordo com os critérios, necessidades e peculiaridades, visando a
otimizacdo da entrega e facilitando, sobre maneira, a gestdo e a fiscalizacdo contratual e a logistica do processo
de entrega.

8. EXECUCAO DO CONTRATO

8.1. Por se tratar de registro de precos, sera lavrada ata, de acordo com a minuta anexada ao edital, na
qual constam as cldusulas relativas a condicbes gerais, obrigacdes, fiscalizacdo, pagamentos, penalidades e
demais clausulas e condi¢es relativas a execucdo do objeto, que deverdo ser atendidas na integra pela licitante
vencedora, caso contratada.

9. INFORMAGOES ADICIONAIS REFERENTES A ENTREGA

9.1. Os combos de uso didrio contratados na forma de materiais deverdo ser entregues pelo contratado
diretamente nas unidades escolares da rede municipal de educacao, conforme a ser determinado pela secretaria
municipal de educacdo de cada municipio.

9.2. Sera responsabilidade do fornecedor a promoc¢ao da entrega dos materiais, nos prazos ajustados, em
cada uma das escolas da rede municipal de educagao.

9.3. Na data de entrega, o fornecedor devera disponibilizar profissionais suficientes para a entrega dos
materiais, de acordo com cronograma fornecido pela secretaria de educacdo, sob a supervisdo de servidores que
auxiliardo na entrega.

9.4. Os materiais deverdo ser acondicionados em caixas de papeldo ondulado, semi-kraft resistente,
gramatura de 375 gramas, conforme norma NBR 11950/6736 E 6737 — com a descricdo dos produtos impressa
em cada materiais, ciclo de educagdao correspondente estampada em letra na cor preta em cada caixa, em
tamanho apropriado. As embalagens devem proteger os materiais contra umidade, vazamentos, evaporag¢do ou
contaminag¢do na armazenagem, de modo que ndao amassem e danifiquem no transporte e empilhamento.

10. SANCOES APLICAVEIS:
Estdo previstas no edital registro de precos.
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ANEXO Il
PLANILHA DE PRECOS

Ite | Qtd Unid Descrigao Valor Maximo
m
01 1 Unid CONJUNTO ESCOLAR — Aplicagdo: para aluno adulto 970,00
02 1 Unid CONJUNTO ESCOLAR — Aplicagdo: para aluno juvenil 940,00
03 1 Unid CONJUNTO ESCOLAR — Aplicagdo: para aluno infantil 920,00
04 1 Unid CONJUNTO INFANTIL SEXTAVADO 5.100,00
05 1 Unid CONJUNTO EDUCACIONAL INFANTIL 4 LUGARES 1.700,00
06 1 Unid CONJUNTO ADULTO COM PRANCHETA LATERAL 705,00
07 1 Unid CONJUNTO JUVENIL COM PRANCHETA LATERAL 775,00
08 1 Unid CONJUNTO ADULTO COM PRANCHETA FRONTAL 915,00
09 1 Unid CONJUNTO JUVENIL COM PRANCHETA FRONTAL 855,00
10 1 Unid CONJUNTO MESA E CADEIRA GIRATORIA PARA PROFESSOR 1.750,00
11 1 Unid LONGARINA 3 LUGARES COM PRANCHETA ESCAMOTEAVEL 2.140,00
12 1 Unid CONJUNTO REFEITORIO MESA COM TAMPO INJETADO E 3.735,00
LONGARINAS 06 LUGARES
13 1 Unid CONJUNTO REFEITORIO MESA COM TAMPO INJETADO E 5.095,00
CADEIRAS - 08 LUGARES
14 1 Unid CONJUNTO REFEITORIO MESA COM TAMPO INJETADO E 5.445,00
CADEIRAS - 10 LUGARES

15 1 Unid MESA PARA CADEIRANTE 1.350,00
16 1 Unid POLTRONA REBATIVEL ESPORTIVA 1.155,00

DESCRICAO DO LOTE 1 VALOR GLOBAL DO LOTE

Lote Mobiliario Escolar RS 33.550’00

Valor Global do LOTE por extenso:
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ANEXO 11l
MINUTA DA ATA

ATA DE REGISTRO DE PRECOS N° 013/2022
PREGAO ELETRONICO N° 013/2022 - COPES
PROCESSO ADMINISTRATIVO COPES N° 013/2022

Ao , 0 CONSORCIO

PUBLICO DO EXTREMO SUL - COPES, Consdrcio Publico (formado por vinte municipios que juntos possuem
populagdo maior que 800 (oitocentos) mil de habitantes), constituido na forma de associacdo publica com
personalidade juridica de direito publico e de natureza autdrquica, integrante da administracdo indireta de
todos os entes da Federagdo consorciados, com fundamento legal no artigo 41, inc. IV, da Lei Federal no
10.406/02 (Cddigo Civil Brasileiro), inscrito no CNPJ sob 0 n°11.312.086/0001-04, com sede na Rua Andrade
Neves, 2070, 62 andar, no Municipio de Pelotas, Estado do Rio Grande do Sul, neste ato representado pelo

Sr. , Presidente do Consércio Municipal do Extremo Sul - COPES,

doravante denominado ORGAO GERENCIADOR no uso de suas atribuicdes, RESOLVE Registrar os precos da

empresa: , pessoa juridica, situada
cep inscrita no CNPJ sob o

n° , neste ato representada pelo Sr.
, s6cio da empresa, RG n° e CPF n°

, doravante denominado CONTRATADO, para fornecimento dos itens de

o

MOBILIARIO ESCOLAR, constantes do objeto seguir, sujeitando-se as partes ds determinacdes da Lei n
8.666/93 e suas alteracdes, a Lei n° 10.520, de 17 de julho de 2002, e sendo observadas as bases e os

fornecimentos indicados nesta Ata de Registro de Precos.

CLAUSULA PRIMEIRA — DO OBJETO E DO PREGO

1.1Registro de precos, por meio de pregdo eletronico, para aquisicdo de mobilidrio Escolar para Rede

Municipal, conforme especificagdes constantes no Anexo | do edital, para atender as necessidades dos
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municipios pertencentes ao CONSORCIO PUBLICO DO EXTREMO SUL, durante o periodo de doze meses, a
contar da assinatura da ata de registro de precos.
1.2 Os valores ora licitados, servirdo de base de registro de precos para a composicao do lote.

1.3 A especificacdo, preco e quantidade (LOTE UNICO) registrado para a fornecedora, referente ao pregio
013/2022, est3o relacionados nos quadros abaixo:

ITEM QUANT DESCRICAO MARCA V.UNIT |V.TOTAL
1 7.400 CONJUNTO ESCOLAR — Aplicagdo: para aluno adulto
2 7.400 CONJUNTO ESCOLAR — Aplicagdo: para aluno juvenil
3 7400 CONJUNTO ESCOLAR - Aplicagéo: para aluno

infantil
4 3.700 CONJUNTO INFANTIL SEXTAVADO
5 1.700 CONJUNTO EDUCACIONAL INFANTIL 4 LUGARES
6 14.900 CONJUNTO ADULTO COM PRANCHETA LATERAL
7 7.400 CONJUNTO JUVENIL COM PRANCHETA LATERAL
8 7.400 CONJUNTO ADULTO COM PRANCHETA FRONTAL
9 14.900 CONJUNTO JUVENIL COM PRANCHETA FRONTAL
10 1.700 CONJUNTO MESA E CADEIRA GIRATORIA PARA
PROFESSOR
11 2250 LONGARINA 3 LUGARES COM PRANCHETA
ESCAMOTEAVEL
12 2.250 CONJUNTO REFEITORIO MESA COM TAMPO
INJETADO E LONGARINAS 06 LUGARES
13 2250 CONJUNTO REFEITORIO MESA COM TAMPO
INJETADO E CADEIRAS - 08 LUGARES
14 2250 CONJUNTO REFEITORIO MESA COM TAMPO
INJETADO E CADEIRAS - 10 LUGARES
15 500 MESA PARA CADEIRANTE
16 950 POLTRONA REBATIVEL ESPORTIVA

DESCRIGAO DO LOTE

MOBILIARIO ESCOLAR
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CLAUSULA SEGUNDA — DO CONTRATO

2.1. Este Pregdo destina-se a selecionar as propostas mais vantajosas para aquisicdo do objeto pelos
Municipios mencionados no item anterior, mediante contratos a serem celebrados diretamente entre eles e
os licitantes vencedores, conforme prevé o artigo 112, § 12, da Lei n? 8.666, de 21 de junho de 1993,

com a redacdo que lhe foi dada pelo artigo 17 da Lei n2 11.107, de 06 de abril de 2005.

2.2. O licitante classificado em 1° (primeiro) lugar nos precos registrados, serda convocado pelo COPES a
firmar Contrato com o municipio consorciado, durante o periodo de validade da Ata de Registro de Pregos,

tendo o contratante prazo de até 5 (cinco) dias Uteis apds a convocacao.

2.3. O licitante que, convocado para assinatura do contrato, deixar de fazé-lo no prazo fixado, sera
informado o Orgdo Gerenciador para efetuar a exclusdo da Ata de Registro de Pregos, ficando sujeito as

sancdes previstas no Edital.

CLAUSULA TERCEIRA - DAS OBRIGACOES DA CONTRATADA
A DETENTORA da Ata de Registro de Precos deve responsabilizar-se a:
3.1. Executar o objeto conforme exigéncias da presente Ata e Edital licitatério;

3.2. Manter enderec¢o, n° de telefone, fax, e-mail sempre atualizado junto ao COPES e aos municipios
consorciados;
3.3. Enviar aos municipios contratantes as vias dos contratos, pertencentes a ele, assinadas pelo

representante legal da empresa;

3.4. Manter, durante todo o periodo de validade da Ata de Registro de Precos e de contratos dela
decorrentes, todas as condi¢Ges de habilitacdo e qualificacdo exigidas na licitacdo, devendo comunicar

imediatamente ao COPES qualquer alteracao que possa comprometer a manutenc¢ao do presente;

3.5. Responsabilizar civil e criminalmente por todo e qualquer dano causado aos municipios Consorciados
ou a terceiros, decorrentes de qualquer improbidade do produto adquirido, ndo restando qualquer

responsabilidade ao contratante, sequer subsidiaria.
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CLAUSULA QUARTA - DAS OBRIGAC()ES DO COPES E MUNICiPIOS CONSORCIADOS
Serd de responsabilidade do contratante e COPES:
4.1. Zelar pela completa e perfeita execu¢ao do Contrato;

4.2. Efetuar o pagamento nas condi¢des e precos ajustados em Ata de Registro de Precos, seus aditivos e

contrato;

4.3. A fiscalizacdo do Contrato: ficara a cargo do (a) Secretdrio (a) de Educacdo, desde o ato da assinatura

do documento até o término da vigéncia do mesmo;

4.4. Comunicar prontamente a contratada qualquer anormalidade na execucdo do objeto;
4.5. Fornecer a contratada todo tipo de informacdo interna essencial a realizagdo do contrato;

4.6. A fiscalizacdo sobre todos os termos da presente Ata, a ser exercida pelo CONTRATANTE, ocorrera para
preservar o interesse publico sendo que eventual atraso ou deficiéncia nos servicos ndo Ihe implicard na

corresponsabilidade;
4.7. Solicitar a apresentagao de documentos comprobatdrios quanto a certificagao técnica dos produtos.

CLAUSULA QUINTA — DO PRAZO DE ENTREGA
5.1. O enderego de entrega sera aquele fornecido por cada municipio requisitante, com a respectiva

relacdo das escolas municipais. As entregas deverdo ser efetuadas de acordo com o horario de expediente

do municipio requisitante.

5.2. Os materiais adquiridos (sob forma de combo) deverdo ser entregues no prazo maximo de 30 (trinta)
dias consecutivos a contar da data de recebimento pela CONTRATADA da nota de empenho/ordem de

entrega a ser expedida pelo CONTRATANTE.

5.2 A presente Ata de Registros de Pregos tera a vigéncia de 12 (doze) meses a partir de sua publicagdo.

Durante o prazo de validade desta Ata de Registro de Pregos, a COPES ndo fica obrigada a firmar as
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contratacdes que dela poderdo advir, facultando-se a realizacdo de licitacdo especifica para a aquisicao
pretendida, sendo assegurado ao beneficiario do registro a preferéncia de fornecimento em igualdade de

condicoes.

CLAUSULA SEXTA — INFORMAGOES ADICIONAIS REFERENTES A ENTREGA

6.1 Os combos de uso didrio contratados na forma de materiais deverdo ser entregues pelo contratado
diretamente nas unidades escolares da rede municipal de educac¢do, conforme a ser determinado pela

secretaria municipal de educac¢do de cada municipio.

6.2 Sera responsabilidade do fornecedor a promocgdo da entrega dos materiais, nos prazos ajustados, em

cada uma das escolas da rede municipal de educacao.

6.3 Na data de entrega, o fornecedor deverd disponibilizar profissionais suficientes para a entrega dos
materiais de acordo com cronograma fornecido pela secretaria de educacdo, sob a supervisdao de

servidores que auxiliardo na entrega.

6.4 Os materiais deverdo ser acondicionados em caixas de em papeldo ondulado, semi-kraft resistente,
gramatura de 375 gramas, conforme norma NBR 11950/6736 E 6737 — com a descricdo dos produtos
impressa em cada materiais, ciclo de educagao correspondente estampada em letra na cor preta em cada
caixa, em tamanho apropriado. As embalagens devem proteger os materiais contra umidade, vazamentos,
evaporagado ou contamina¢do na armazenagem, de modo que ndo amassem e danifiquem no transporte e

empilhamento.

CLAUSULA SETIMA — DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS

7.1. Nas hipdteses de inexecucdo total ou parcial, podera o CONTRATANTE, aplicar ao PRESTADOR as

seguintes sangoes:

46

Rua Andrade neves — 2077 — 6 Andar
Pelotas/RS
96.020-080

consorcio@azonasul.org.br



consorcio@azonasul.org.br

| - deixar de manter a proposta (recusa injustificada para contratar): suspensdo do direito de licitar e
contratar com a Administracdo pelo prazo de 2 (dois)anos e multa de 10% sobre o valor estimado para
contratagao.

Il - executar o contrato com irregularidades, passiveis de correcdo durante a execuc¢do se sem prejuizo ao
resultado: adverténcia.

lll - executar o contrato, com atraso injustificado até o limite de 5 (cinco) dias apds, os quais serdo
considerados como inexecugdo contratual: multa didria de 0.5% sobre o valor atualizado do contrato;

IV - inexecucdo parcial do contrato: suspensao do direito de licitar e contratar com a Administracdo pelo
prazo de 1 ano e multa de 8% sobre o valor correspondente ao montante ndo adimplido do contrato.

V - inexecucdo total do contrato: suspensdo do direito de licitar com a Administracdo pelo prazo de 2 anos
e multa de 10% sobre o valor atualizado do contrato.

VI - causar prejuizo material resultante diretamente de execugdo contratual, apresentar documentacao
falsa, fraude ou falha na execug¢do do contrato: declaragdo de inidoneidade e multa de 10% sobre o valor
atualizado do contrato.

VII - As penalidades serdo registradas no cadastro da contratada, quando for o caso.

VIII - Nenhum pagamento serd efetuado pela Administracdo, enquanto pendente de liquidacdo, qualquer
obrigacdo financeira que for imposta ao prestador, em virtude de penalidade ou, inadimpléncia contratual.
IX - Sera facultado a Contratada o prazo de 5 (cinco) dias Uteis para apresentacdo de defesa prévia, na

ocorréncia de quaisquer das situagbes previstas.

CLAUSULA OITAVA — DAS ALTERAGOES DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

8.1. A Ata de Registro de Precos, podera ser modificada pela contratante unilateralmente para melhor

adequacao as finalidades de interesse publico, respeitados os interesses da contratada.

8.2. O valor do contrato ndo poderd ser reajustado e deverd ser pelo prazo de 12 (doze) meses. No caso
da execucgdo contratual ultrapassar o prazo de 12 (doze) meses, sera concedido reajuste ao prego proposto,
deduzida eventual antecipacdo concedida a titulo de reequilibrio econémico-financeiro, tendo como teto o
indexador IGP-M ou outro indexador oficial que vier a substitui-lo.
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CLAUSULA NONA— DO CANCELAMENTO DO REGISTRO DO ADJUDICATARIO
9.1. O DETENTOR da ata tera seu registro cancelado quando:

I - descumprir as condi¢Ges da Ata de Registro de Precos;

Il - recusar-se a celebrar a Ata de Registro de Precos ou Contrato ou ndo retirar o instrumento, no prazo
estabelecido, sem justificativa aceitavel;

lll - ndo aceitar reduzir o seu preco registrado, na hipdtese de este se tornar superior aqueles praticados no
mercado;

IV - tiver presentes razdes de interesse publico;

V - for declarado inidoneo para licitar ou contratar com ou com qualquer um dos Municipios Consorciados
nos termos do artigo 87, inciso IV, da Lei Federal n°. 8.666, de 21 de junho de 1993;

VI - for impedido de licitar e contratar com ou qualquer um dos Municipios Consorciados nos termos do

artigo 70 da Lei Federal n°. 10.520, de 17 de julho de 2002.

9.2. O cancelamento de registro, nas hipdteses previstas, assegurados o contraditdrio e a ampla defesa,

sera formalizado por despacho da autoridade competente do Orgdo Gerenciador.

9.3. A comunicagdo do cancelamento do registro de precos, sera feita por correspondéncia com aviso de
recebimento ou por meio eletronico, juntando-se comprovadamente nos autos do processo que deu

origem ao cancelamento.

9.4. No caso de ser ignorado, incerto ou inacessivel o endereco do adjudicatario, a comunicagdo sera feita
mediante publicacdo no Diario Oficial da Unidol, por 02 (duas) vezes consecutivas, considerando-se

cancelado o registro de pregos a partir da data da ultima publicacdo.

9.5. O adjudicatédrio poderd solicitar o cancelamento do seu registro de preco na ocorréncia de fato
superveniente que venha comprometer a perfeita execugdo contratual, decorrentes de caso fortuito ou de

forca maior devidamente comprovados.
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CLAUSULA DECIMA — DA DOTACAO ORCAMENTARIA

10.1. As despesas decorrentes da aquisicdao dos produtos, objeto da presente Ata de Registro de Precos,
correrdo a conta de dotacdo especifica do orcamento do exercicio de 2022/2023 de cada municipio

consorciado.

10.2. O municipio consorciado, quando da contratacao, especificacao a classificagdo orcamentdria.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA — DOS PAGAMENTOS

11.1. O pagamento do objeto do Contrato pelo Contratante sera efetuado em 15 (quinze) dias Uteis,
contados da formalizacdo do recebimento definitivo dos produtos pelo Municipio Contratante, efetuada
a necessaria e prévia liquidacdo da despesa. Sua implementacdo se fara mediante Crédito em Conta

Corrente Bancaria, indicada pelo fornecedor.

11.2. O niumero do CNPJ - Cadastro Nacional de Pessoa Juridica - constante das notas fiscais devera ser

aquele fornecido na fase de habilitacdo do processo licitatdrio que esta vinculado esta ATA.

11.3. Nenhum pagamento sera efetuado ao DETENTOR da ata enquanto pendente de liquidagdo qualquer
obrigacao financeira que lhe for imposta, em virtude de penalidade ou inadimpléncia, sem que isso gere

direito ao pleito do reajustamento de pregos ou corre¢do monetaria.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA — DA VIGENCIA

12.1. O prazo de validade da Ata de Registro de Precos sera de 12 (doze) meses.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA — DAS DISPOSICOES GERAIS

13.1. O Registro de Precos objeto desta Ata e a sua assinatura pelas partes nao gera ao COPES ou para os
Municipios Consorciados a obrigacdo de contratacGes que deles poderdo advir, facultando-se a realizacdo

de licitacdo especifica para a aquisi¢cao pretendida.

49

Rua Andrade neves — 2077 — 6 Andar
Pelotas/RS
96.020-080

consorcio@azonasul.org.br



consorcio@azonasul.org.br

13.2. Observados os critérios e condicdes estabelecidas no Edital e o preco registrado, o Municipio
Consorciado ao COPES podera contratar de outro prestador de servicos registrado, segundo a ordem de
classificacdo, desde que razdes de interesse publico justifiguem e que o primeiro classificado ndo possua

capacidade compativel com o solicitado pelo Municipio Consorciado.

13.3. A existéncia de precos registrados nao obriga os Municipios Consorciados ao COPES a firmar as
contratacdes que deles poderdo advir, facultando-se a realizacdo de licitacdo especifica para a aquisicao
pretendida, sendo assegurado ao beneficidrio do registro a preferéncia de prestacdo em igualdade de

condigdes.

13.4. O CONTRATADO signatario desta Ata, cujo preco é registrado, declara estar ciente das suas
obrigacGes para com COPES e os Municipios Consorciados, nos termos do Edital da respectiva Licitacdo e
da sua Proposta, que passam a fazer parte integrante da presente Ata de Registro de Pregos e a reger as

relaces entre as partes, para todos os fins.

13.5. A Ata de Registro de Precos, durante sua vigéncia, podera ser utilizada por municipios consorciados e
municipios ndo consorciados ao COPES. Municipios ndo consorciados poderdo aderir a ata somente com
prévia solicitagdo e anuéncia do Consércio e da CONTRATADA. E facultado aos municipios a adesdo

completa (por lote) ou parcial (por item), visando atender a real necessidade dos mesmos.

13.6. O quantitativo decorrente das adesdes a ata de registro de pregos nao poderd exceder, na
totalidadeo permitido por Lei, do quantitativo de cada lote registrado na ata de registro de precos,

independentemente do nimero de municipios que a aderirem.

CLAUSULA DECIMA QUARTA— DO FORO

14.1. E competente o foro da Comarca de Pelotas/RS para dirimir quaisquer duvidas, porventura, oriundas
da presente Ata de Registro de Pregos. E por estarem justas e compromissadas, as partes assinam a

presente Ata de Registro de Precos em 2 (duas) vias de igual teor e forma.
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Pelotas (RS), de de 2022

Presidente do Consorcio

Empresa Contratada
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ANEXO IV
MINUTA DE CONTRATO PARA PRESTAGAO DE SERVIGOS

Contraton®  /

Que entre si fazem, de um lado o MUNICIPIO DE , Pessoa Juridica

de Direito Publico, com sede na , , inscrita no CNPJ sob n?

, neste ato representado por seu Prefeito Municipal, Senhor

, denominado neste ato de CONTRATANTE, e de outro lado a empresa

, estabelecida a , municipio de ,

inscrita no CNPJ n2 representada pelo(a) Senhor(a) , CPF a

seguir denominado(a) simplesmente de CONTRATADO(A), contratam o que segue nas clausulas e condicGes a

seguir:

| —DO OBJETO:

CLAUSULA PRIMEIRA: O objeto da presente licitacio é a selecdo de propostas visando o registro de
precos, por meio de pregdo eletronico, para aquisicio de MOBILIAIRO ESCOLAR, conforme especificacGes
constantes no Anexo | do edital, para atender as necessidades dos municipios pertencentes ao CONSORCIO
PUBLICO DO EXTREMO SUL, durante o periodo de doze meses, a contar da assinatura da ata de registro de
precos.

Il - DA PRESTACAO DOS SERVICOS:

CLAUSULA SEGUNDA: Os combos de uso diario contratados na forma de materiais deverdo ser entregues
pelo contratado diretamente nas unidades escolares da rede municipal de educagao, conforme a ser determinado
pela secretaria municipal de educagdo de cada municipio.

[Il—DO PRECO E CONDIC@ES DE PAGAMENTO:
CLAUSULA TERCEIRA:

a. O pagamento do objeto do Contrato pelo Contratante sera efetuado em 15 (quinze) dias uteis,
contados da formalizagdo do recebimento definitivo dos produtos pelo Municipio Contratante,
efetuada a necessaria e prévia liquidacdo da despesa. Sua implementagao se fara mediante
Crédito em Conta Corrente Bancaria, indicada pelo fornecedor.

b. N&o serd efetuado qualquer pagamento ao fornecedor/Contratado enquanto houver pendéncia
de liquidagdo de obrigacdo financeira decorrente de penalidade administrativa ou
inadimplemento contratual.

c. Havendo erro na Nota Fiscal/Fatura, ou outra circunstancia que impeca a liquidag&o da despesa,
0 pagamento serd sustado, até que o Contratado adote as medidas saneadoras
necessarias, sendo automaticamente alteradas as datas dos vencimentos, sem qualquer 6nus
para o Municipio Contratante.

d. O municipio se obriga a efetuar o pagamento nas condi¢cGes e precos ajustados na Ata de
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Registro de Precos, seus aditivos e contrato;

e. O municipio estard sujeito ao pagamento de multa didria de 0,5% sobre o valor atualizado do
contrato nos casos em que os valores devidos a empresa contratada ndo sejam
devidamente adimplidos na forma acordada.

Das Dotagdes:
A presente despesa correra por conta das dotacdes:

CLAUSULA QUARTA: O valor do contrato ndo poderd ser reajustado e devera ser pelo prazo de 12
(doze) meses.

IV —DOS PRAZOS:

CLAUSULA QUINTA: O prazo estipulado para o presente contrato é de 12 (doze) meses, ndo
podendo este prazo ser prorrogado.

CLAUSULA SEXTA: O(A) Contratado(a) é responsavel pelos danos que causar, por culpa ou dolo,
na execucgdo do contrato, ao Municipio ou a terceiros.

V — SANCOES PARA O CASO DE INADIMPLEMENTO:
CLAUSULA SETIMA: O ndo cumprimento do objeto do presente contrato implicard nas penas
previstas nos art. 81, 86 e 87 da Lei Federal n2 8.666/93, sendo que a multa, se aplicada, podera ser de:
- até 20% (vinte por cento) sobre o valor da respectiva proposta;
- até 2% (dois por cento) sobre o valor da respectiva proposta, por dia de atraso no prazo de entrega
previsto
- 0 municipio estard sujeito ao pagamento de multa didria de 0,5% sobre o valor atualizado da parcela
pendente do contrato nos casos em que os valores devidos a empresa contratada ndo sejam
devidamente adimplidos na forma acordada.
i) A deixar de apresentar a documentacdo exigida no certame durante o contrato: suspensdo do
direito de licitar e contratar com a Administragdo pelo prazo de 02 (dois) anos e multa de 10% sobre o
valor estimado da contratacdo;
j) Manter comportamento inadequado durante o contrato: afastamento e suspensdo do direito
de licitar e contratar com a Administragdo pelo prazo de 02 (dois) anos;
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k) Deixar de manter a proposta (recusa injustificada para contratar): suspensdo do direito de
licitar e contratar com a Administracdo pelo prazo de 05 (cinco) anos e multa de 10% sobre o valor
estimado da contratacao;

I) Executar o contrato com irregularidades, passiveis de correcdo durante a execucdo e sem
prejuizo ao resultado: adverténcia;

m) Executar o contrato com atraso injustificado, até o limite de 10 (dez) dias, apds os quais sera
considerado como inexecuc¢do contratual: multa diaria de 0,5% sobre o valor atualizado do contrato;

n) Inexecucdo parcial do contrato: suspensdo do direito de licitar e contratar com a
Administracdo pelo prazo de 03 (trés) anos e multa de 8% sobre o valor correspondente ao montante
nao adimplido do contrato;

o) Inexecucgdo total do contrato: suspensdo do direito de licitar e contratar com a Administracao
pelo prazo de 05 (cinco) anos e multa de 10% sobre o valor atualizado do contrato;

h) Causar prejuizo material resultante diretamente de execucdo contratual: declaracdo de
inidoneidade cumulada com a suspensdo do direito de licitar e contratar com a Administracdo Publica
pelo prazo de 05 (cinco) anos e multa de 10 % sobre o valor atualizado do contrato.

CLAUSULA OITAVA: O(A) Contratado(a) estd sujeito(a) as penalidades previstas no capitulo IV da Lei
Federal n2 8.666/93, de 21 de junho de 1993, na execu¢do dos contratos.

CLAUSULA NONA: O(A) Contratado(a) reconhece, expressamente, o direito do Municipio de rescindir
unilateralmente o contrato pela sua inexecucdo total ou parcial, com a aplicacdo das san¢des contratuais, legais e
regulamentares.

CLAUSULA DECIMA: O presente contrato rege-se, no que for omisso, pelas condi¢des previstas pela Lei
Federal n2 8.666/93 e suas alteracdes, que o(a) Contratado(a) declara conhecer e acatar.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA: O presente contrato é intransferivel ndo podendo o(a) Contratado(a)
subcontratar ou sub-empreitar o objeto do mesmo, sem a expressa autoriza¢do do Municipio.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA: As partes elegem o Foro da Comarca de )
como o Unico competente para dirimir as controvérsias oriundas da interposicao das cldusulas do presente
contrato, com renuncia expressa a qualquer outro, por mais privilegiado que seja.

E, por estarem assim justos e contratados assinam o presente instrumento em duas vias de igual teor e
forma, para um mesmo e desejado efeito juridico, na presenga de duas testemunhas instrumentais.

/RS, de de

CONTRATANTE CONTRATADO(A)
PREFEITO MUNICIPAL
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TESTEMUNHAS

Vistos da Assessoria Juridica.
Em /]
Dr.
OAB/RS
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